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TECHNICKE UDAIJE

Typ: Sloupovd vrtacka
Vgor: PE O3l
Provedeni: — normdlni
-~ trepické
- e love
- se snifenvym podtem otddek
- Morze 3
- cyklové
- bez cykld
Rozmez{ pfevodu: — normdlni
- se snifenym poftem ctdtek

"

Rok virahy » o /20 eusennenn
Virolnt &fslo .. L& ...,
Tt G i ws v s

Vyrobee: 52 Fr. Engelse
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red gwedete stroj do provozu,je tieba dixladné prostudovat ndved, cof Vim
ugetii zhwtefnou ztrdtu Sasu, prostiedkld a starosti,

Jsre povinni Vs vpozomit na to, Ze dokrd prdce stroje je ve znadné mife
zavisld na sprévndm zdkladovdni, obsluze a udribeé stroje.

Vircboe nerudf za zévady, veniklé ndsledkem nedodrfovani nafich polkyni,

Wyrobee pracuje neustdle na zlepSovdnl zde pﬂpsar{é konstrukee a proto sl
vwhrazuie prévo na dpravy nékteryeh 4114 a uzlll stroje. Mepodstatneé zmeny neku-
dou uwwddeny v ndvedu k obsluze a provozu stroje.

Sloupovd wrtatka PK C31 je urfend k vridni, whrubovdni, vystrZovint a fezdni zdvitd
do otvorl v scufdstkdch z ocosle, litiny, baresmych kowl a umélych hmot,

Technologické me#nosti stroje Jje mofno rozdSfifit pouitim rienfch dedatednych zaf{zeni,
Cyklove  Efzeni stroje umoffiuje pracovat automatickymi kyvadlowimi neho polosutomas-
tickymi cykly.
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BALICI LIST

PYizlufmestvi, kieryr je stroj wyhaven, je oznateno plsrerker "x" v pfislugném cturradko.
(8 l‘ 2 1
islo ; R — Wha- | |
i Mo w oy Jznadenl ik e Pozndrka
1 & 3 4 3 1
s PEislusenstyi rakimatd v cond
gtroje
115 B Pifslufenstv phfircntovang e
gErojl .nl'_,n_.-,n,_._.‘:.,-*. {f'/if'-;" L
kil 512-141-1-:111:.; 2y e
i, ME L, A8 G fmin, Iz ﬂ
N1 Elektricke {erpaclc :#%ﬂjﬁ’? 3.2
EAS i a0 gy o vt Limin, ool KN, X
I, o Eide fmin, i .C - )
1l Pristrojovy elsktricky panel ;
provedent ... eV, AEH:z FREOL 2L D000

Y2 PifgluSenstyi balerd zvldst’

1.3.1. EK1if4lo IT20 ELS 65o87=67 g oM TR
fik. Yagora

TEREe ¥liis k sklfsiclu 'E-"I

| e Elin x wyridZeni sklifidla IEEC. CC. 00, 55 ,;fi

1.2.4. SviEridk M 1e0 I

1.2.5. | froub® 12 36 60, 00,00, A0 3

1,2.6, | Matice M 12 101.2100.G10 &

1.2.7. | Podloika 12 101, 3101, 069 1;’

1.2.8, | Cryfhranng k118 ke stolu MEX . 160, 175, 06 O Je doddvdn ke
gtrodtm bez sud=
raks

1.2.9. | ®1iz.55 3400326 T BCE 2B35-60

R T BRIt 450327 J AR

1.2.11L. | K1{i& 5<10 3490329 ,?ﬁ

ad | ]
1.2.12, | Lampa ke kowoobrdbdcim stro)le Ly e Ay L 20 1
e loaboasE S = 16 To—64

1.2.13. ] Elektricks zdrovka 24V, 40 25805472 i:ﬂ '[9 1835=54

1.3.04, | Maticowy RIZE 22 x 19 1400281 il 18 A085=£0

1.2,15. | Upinaci stopka Morzeowd RS 0D 0. 5A TI Li sxrodh 5 Morzen

et it b o

1,2,16, | Redukéni pouzdrn Morzeowd éxd SEDE EELT-0TS . Sip b

B Tecktnloks Sclclady ke stro]l

Fdels MEwS &k obRluze a pDovoru

sloapowe vrtacky E.ﬂ 7
p v
o Fifslufienstvi, kterd je doddvano
na prEnd ginerntka fza dodatedfnon
| cenu/
I Bycnloupfnaci hlava se stopkou
Morze d NEN 26 1 EOM "RERCES
S5t. fapora pro
strode =B Morzom
3
| 2.2, Bychloupinaci hlava so stoploo
i Morze 3 Men 2& 1
il Upfnac{ hlava zdvitofeznd TP 24 1 -" -

2.4. | Pouzdro redukénd s maticl | BNNM 43 1 FOMM "BERIE"

i i St. Zagora

2.E. Mlava vicovietenowd { TM313 |
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ZkuSelni protokeol :

Fontrola stroje je provedend podle BDS 2561=71.
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Madmdln® pFipustny prime: pfl vrtdni do oceli o

£ =60, 107 N/mé . T 32
Potet otdtkovych stupmi A
Mejmensi polet otdéek vietena al/min RS
Nejvetsl pofet otdcek vietena ot /i 1500
Podet posuvil : 4
MNejmend{ posuy oy ot 01
Morzeowy kuiel vietena i i
Chod vietena Fin 250
Fozméry pracovni plochy stolu i B A00H400
Rozméry pracovni plochy zdkladny BT S 40
NejvetEi vzddlencst mezi Celni plochou vietena a
pracovni plochou stolu T 715
Nejvitsi veddlenost mezi Zelni plochoun vietena a
pracovni plochou zdkladny Tm 1185
Vzddlenost mezi os=ou vietena a sloupem i 320
S{¥ka T-drdiek e 15
Veddlenost mezi T-drazkamdi:
stii] 1118 10C
zdk ladna frex: 140
VWkon elektromotoru It 257
Rozméry stroje: Eifka A B
délka TV, 085
vgka T 2455
Viha stroje /netto/ £ 740

PREPRAVOVANI A INSTALOVANI STROJE

ZVEDANI, PRESUN A PREPRAVA

rabaleny strod de zvedin a pfemisfowdn k dopravnimg prostfedon zvedacin zafizenim o
nosnnsti vELEL nef 1000 ky a pfitom je podchyeowdn v miscech osmafenych na bedné.

Doporvfirjems zveddni a piemisfovén{ rozbalengho stroje provédét zplscbem podle obr.

[

Pfed zveddnin stroje je tieka zkentrolovat,jsou-li dobfe utaZeny frouy 18 fobr.d/.

VYBALENI

Fo wwhaleni stiche je tfela zjistit pofetni stav viech potfebnych dilh a pfislulen-
stv{ podle balicithc listu. Fo uvedeni stroje do provezu nebude bran zfetel na poEacavky ,
kterd se tykajf podtu dill 2 pfisluSenstvi jokci 1 stavn stroje.

DEKONZERVACE

NgE tode strog instzlovén na pracoviBti, mosine Jjej dobie wy@istit od ochranndho prostrecks
s ok i " k & ik wr s nr
Faron naftou. Ochranmy prostiedek nesmime odstrarovat tvedynd piedméty nebo rozpoastedly,
krerd mohou polfkodit kovowd plochy a nétér stroje.
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&k

Menatbfend plochky Se Licks ceudit suchymi hadzy a pattit strojnim clejem 20 podle BOE
5291-7C. Ustrojf strocje promazivire &% po jeho ulcdent ra zdklad podle Sdeti "Ndvod k ma-
zani”. :

FAKILADOVANI

E zajigteni stakility a pfesns prace sun e nuE Tme _]:—1 wlofit na vhodny zdklad podle
obr. 3. FoZmér F ge urduje oodle nosnosti ptdy, aviek nesmi bt mensi nes 400 7. PRL k14—

strojo aa zdklad je tfeba likelow kontrolovat vocdommnest pracowni plochy stola jak v

i v pifitném sméru /pripustnd deohylka 0,4/100C mmy. Tuto piesnost dosdhnems Do

ot klindl 1, kterd zard@ime poblif zZkladewich Sroukd.

Po tipladm ztvbnot{ betone ukzhujene p J.acur:u“ retice zdkladowich Sroubd, piifers neu—
stile sledujers,aby se nepervfila vodcrovnost stroje. Teprve pak zaledjeme rezerd Tezi
atrojem & zdkladem roztokem cerenta a pisku.

RIDICI ORGANY

a
Bidiod crgany =Lroje jsou ureceny no obr. 4.

-

j RJ,_:}-;E:-_—;.E'E k prepojovani podtu otdoek

e Oyklony soinac

1, Rukojet k pfepojovdnf posu

£, Hlasmi Tyr:-"naff

5. Pdka k zapindni a J}mmJ_I pojistne spojky
5. Pdka k uvtafeni pfi omezend hloukce vrtini
7. Tlacitko vprave

E. Tlatiltko stop

G Tladitko vlewo

1. &pinad chlazeni

11. Osvétlovecl lamoa

12. Pdky pro hruby ruéni posuw

3. Fﬂl:-u ke pro Jenry refnf posuw

4, Fehoutsk k regulowdng mnodstvi chladief tekutiny
15. Spcuby k utafens konzoly k sloupu

“ 16, Pdka k zveadni 2 spoustént konzoly, k utahovdr{ stelu ke konzolo, k ubahoveEni konzoly

k slourn & k ukahowvdni sverdku.
17. Sroub % utahowdni stolu ke konzole
18, Srouby k utshovani sloupua
19, Zdtka & vypoultent chladfedf tekugtiny.
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PROVOZSTROJE

PRIPRAVA K UVEDENI STROJE DO PROVOZU

'P¥ed prmfm uvedenim do provozu je tfeba stroj podrobit dikladng p];mlidce a ‘l.f'jE"EiEI'_‘i.t
viechna jeho dstroji, naplnit olejem a chladici tekutinou, uzemit a spojit s elsktrickou
sftf podle pokynd, uvedenych v &dsti 14.01,

RuFné zkemtrolovat funkei a pohyb véech dstrojf, kterd mosi byt plynuly.

Prwni spoustEn{ provedeme tak, Ze zapneme hlawni vypinad 4 fobr. 4/ pil souEasném
stladovdnl tladftka 7 /prave/ obr. 4.

Kentrolujeme smér otdenf vietena, ktery musf byt totciny s pohybem hodinowvych rufi-
Sek pii pohledu shora, Otd8{-1i se vieteno opafnéyje tfeba zménit mista dvou fazowych wvo=
diEl v misté pfipoijent stroje k elskiricke siti.

Sprévnou funkei pfevodi kontrolujeme tak, Ze piepojujeme postupné s nejniZsich aZ k
nejvyEsim otdfkdn a posuwim pii chodu naprdzdéno. Piitom je tfeba sledovat funkei mazactd -
soustavy a to kontrolnfmi ckemky 20 a 21 na obr. 4. PEi cyklovém provozu Je tfeba namonto—
vat /tiemd polchami, vé8ky 1 a 2 obr. 9 a cyklovy spinaé 2 chr. 4 pfepnout na Z3dany zpli-
sob provozu f1 stroje v oyklovém provedenf - poloha 1 - rudnf ffzenf, pelcha 2 - poloauto-
maticky cyklus a poloha 3 - autcmaticky kyvadlovy cyklus/.

ZAKILADNI PROVOZNI PRAVIDLA

1. Cisténd po kaZdé sméné

2. Pravidelns ddriba mazaci soustavy

3. Pravidelné &iZténi{ od tEfsek a chladfel tekutiny bihem provozu

4, P¥ opracovdnt litinowyjch dflf je tieba sloup stroje chrdnit pfed dopadem t¥isek a
prachu. : g

5. Ma pracovn! plochy nepoklédat ndfadf, sowfastky aj.

6. P¥i vzniku n&jaké zdvady stroj nespoultét. zdvadu a jejl pffSiny zjiffovat rufnim otd-

genim pracownich organd.

BEZPECNOSTRNI PRAVIDLA

1. Ndstroj vyménovat jen pfl zastavendm stroji g

2. Elektricky p#istrojovy panel otevirat jen po vyptrti hlasmiho vypinace
3. BE¥né opravy providdt jen po vypnuti hlavniho vwypifnade

4. NepouZivat zdravi Zkodliwé chladici tekutiny a cleje.

POPIS ZAKLADNICH SKUPIN STROJE

RYCHLOSTNI PREVOD obr. 3.

Fohonnon jednotkou rychlostniho pievodu je elektromotor 1, ktery je pfimontovdn k te-
lesu stroje. Je spojen prugnou spojkou 2, kterd znainé utlumije ndraz pfl spouSténd. Rych-
lostni pfeved wmofnuje 6 obiSkovych stupml vietena. _

Piepojovani otdfkovych stupnll je realizowvdno pfepinacim pfevodem obr, 6. Bukojeti 1
chr. & volime Eddany pofet otdfek, ktery se naffd] proti keliku 2 cbr, 6.

12




P¥l montovdnt pfepinaciho pfevodon k viku tElesa je t¥eba dodrZovat toto:

1. Trojded-hlok 3 Je oy 3.‘§b§ru v stfedni poloze
2. Dvojity blok 4 je v zéberu v spodni poloze
3. Prepinaci dstroji je nastavenc podle chr. 6

V této poloze je tieba namontovat pfepinaci tstrojf a proti kelfku 2 cbr. 6 je hod-
nota 1500 ot/min.

Prepindni #ddaného pottu otdfek je t¥eba provddit jen u zastavendho stroje. Nejdou=
1i lehce zafadit,je tfeba otofit vietenem rukou,

POZNAMEKA :

Doporufujeme pil oyklowsm provozu nepouEivat rychlostl vySsif nef 475 ot/min.

POSUVOVY PREVOD obr. 5

Posuvovy pievod pfejimd otd®ivy pohyb z pouzdra 5 a plfeddévd piimodary pohyib na viete-
nik 6. Je pfimontovan k spodni fdsti télesa a md Styfi stupné, Je vybaven vestawvenou poji-
stnou spojkou 7 k regulovdnt krouotiofho momentu, ktery urduje pfipustnd axidlnd zarfZend
vietena. Pojistnd spojka je nastavena k vypindni pfi dosaZfeni awxidlnfho zafifeni vietena
1000 dal /dodatek 1/, Pojistnou spojku je mofnc zapfnat a vypinat rufné pdkou 5 fobr. 4/
smérem dolwy - zapnutc a smérem nghori - vypnubo.

Fapindni a vypindni poswového pohybu vieteniku se provédl rukojetmi 14/ckr. 4/.

P¥i wytaFeni rukojeti smérem ven, vehledem ke stroji, posuvavy pohyb Je wypnuty, opatné -
smérem downilt? ke strodji - zapnub¥. Poswaonnd plewcd uskutefnnje automaticky a rufni posuy
vietena, Autcmaticky posuv se uskutetnd pii stlatend pdy 5 smérem dolu a pri atlafeni
pdk 12 gméren dovnitf ke strojl Jfobr. 4/.

Futni posuyv nhZe byt hruby 2 Jenny.
Iraby reini posuv dostaneme pfi posunutl paky cmérer nahcay a po vwtaZeni mukojell
12 smérem ven fobr. d/. Pak otdcine koleckem 12 v FAandn aména.

Jermy roind posuv dostanere po wypnohd pojistnd spojky 2 po stlafeni smirem dovml .53
rukodeti 12 Joke. 4/, Bak otdéfme koletkem 13 v Z4dandm sméru fobr, 4/.

V pffpadé, fe remdne po ruce dynsmometr, regulovdnf mifeme provest opracovanin ocell
45 podle BDE 5785-65 o hodnoté 59=IEE—T-E,-’.]{?I? N/T4 a tvrdosti 180 aZ 200 Hp ndslecujicim
zplsobem Fezdnd:

- posuv vietena ©,25 mmfot

otd&floy vielens 150 of/min

= poimdr vrkaku @ 32 nm

= zabrongeni vrtdku = normalnd

- materidl wrtdike = ocel P9 nebo P16,

PFi tomto zpiscbu Fezdnl poiistnd spojka musi semofinné wypnout pil hioubce vrednt 5
aZ & I,
P o : : ¢ w : R e
Bequlovini poiistnd spoiky cpracovdniT je tiehs pouzivat jen we wyjimefndm pripace,
rrotofe neposkytuje potfebnou presnost requlovand.

Sefizovini pojistné spojky se provad? maticemi & fobr. 2/ oo yySrowxnsind 28tk 00
fabr, 4f.

FEi prdci strode s avtoratickim posuvem, do 100 mm Jje modne stro] sef {dit alyr vypi=-
nel v owrtits hloukce vrtdnf, oof se provadi ndsleduj{cim zpischem: mikojeti 12 Jobr, 4/
bdmeme smErem ven a otdBive Jje proti chode hodinovych rucidek az ndstro] dosedne ha
opracovany dil a pak zrovu je zasuneme dovnilf ke strojl. ¥ plipace, fe couzdéro 3 fobr.d/
s¢ dostalo zub proti zubu,misime rukojeti vrdtit zpét aZ dostaneme soravny zékér suld a
ndstrod posurane Swirem k opracovendru dilu otdfenim kolefka 13 Jobr. 4/, Stupnicl 2 fokr.
7/ chofime we swéru hodinowich rutiéek a¥ hodnota Fddand hloukky vrbdni se dostane oroti
stanovend mile na pouzdfe 3fckr. 77 a pek stapnici zajistime v teto poloze F.r.u:f rukojeti
1 fobr. 7/ ototenim doprava,
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Piepindni posuwl provddine rukojeti 1 plepinacihe tstrodf /okbr. 8/.

FIi ctéfeni rukcejet! hodnoty Zddanych posuvt se musf dostat proti kolfku ? fobr. &/,

MemtEz prepinacihe dstrojf k viko tflesa je tfeba provdd®t za dodrfovdnd rédsledsii-
eihas

l. Blok 11 fokr. 5/ se nastavi do sStfedni volohy.

2. Blok 10 fobr. B/ e w zdbdru s poz. 9 - vrochnf czubeny wénee,

3. Frgpinacy udstroji md byt seffzeno podle ckx, 8.

V teétc poloze je tieba namntovat pfepinaci dstrojf a proti koliku 4 musi stdt hod-
nota posuve 0,1 mmiot.

Chlazeni Fesného ndstroje obr, 10

Chladicd soustava je pfimentovdnd ke stroji. Zepindni a wpindni Serpadlz se provédi
tlaéitkem 10 pbr. 4. MacZstvi chladici tekutiny je mo¥ne regulovet kohoutkem 1. Je Eddoeed
pihi wzaviendr kohoutku ferpadle wwpnout.

Jako chladicich tekutin je t¥cha pendfvat takows, kterd neplischi korozi kowvowdeh
ploch, HMalevdn{ chladici tekutiny se providi pfes filtrafni &ldnek 2 a wpousténi -
zdtkou 3. Pil ésstém prowozu s chlazendim Fezndho ndstroje je tfeka chladici scustavu &istit
Jednow ve dvou mésicich.

MnoZstvi chladici tekutiny je asi 10 litri.

POKYNY K MAZANI

Mazani rychlostnfho a posuvowdho pfevodu se uskuteffuje pistowym Serpadlem 9 ckr. 5.
Hladina oleje, ktery nalévdme pies zdtku 21 obr. 4, md dosdhovat 1/2 vwiky kontrolntho
okénka 20 obr. 4. Olej, ktery se dostal af ke kontrolnimu ckénku 22 cbr. 4, pfirozenou

- cirkulacd promazdvd vrchni loZiska a odtud, v disledkn veniklé olejové 1dzné, promazdvd

rychlostni a posuvovy prevoed.

Vypoustént oleje proviadime zdtkon 4. Stroj obr, 10 plnfme strojnfm olejem 20 podle
BDS 5281-70, ktery je moZno nahradit jen olejl pedle porowndvaci tabulky,

Mazdni lofisek vietena provddime mezaci hlaviel 2 cbr. 5 a to jednou mdsifné
mazacim tukem T podle BDS 1418-60, Snekowy pfevod obr. 11 je tfeba mazat kaEdych & mésich
mazacl hlavied 1. Prvni mazdnd e provedeno ve vyrabnim zdvwods,

Sloup a hieben je t¥eba promazdvat kafdou sménu tenkou vrstwou strojnfho oleje 20.
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SEZNAM LOZISEK obr. 12

Eie. Czna&eni Fodet v jednom
pof . anaT e Fozméry stroji
1 107 tf. A 6007 ,/PS 35x62x14 2
2 = 51107/P6 35x53x12 1
£ 305 6305 25x52x15 B
4 308 6308 409023 1
2 208 6208 40xBC1 8 1
b 203 6203 1734012 1
7 204 6204 200 714 7
8 B106 51106 04 711 1
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ELEKTRICKA INSTALACE

VSEOBECNY POPIS

Elektrickd instalace je provedend pro trojfdzovy stifdavy proud.

MeF piipojfme stroj k elekiricke siti) je tfeba zjistit totofnost elektrickych ddajd
stroje s hodnotami napdjeci site,

Uzerméni stroje je tfeba proveést podle pofadavkl BDE 430960 "Uzemovani elektric-
kych zaffzen{ v primyslovych podnicich”.

PEfvodnt kabel mus{ mit priifez ne mensi neZ 2,5 nmz, mis{ bt dobfe izolovany a
chrénény proti mechanickdmu pofkozeni. Kabel se pEivdd{ otvorem, ktery je vzadn na zdklad-
né stroje.

Provez elektrickd instalace je nomdln{ v piipad®, Ze napéti site nekolisd vice ned
+ 10% jmencviteho.

Elektrické pFistroje a jejich propojeni jsou wyznadeny na zdsadnich elektrickych
schematech. obr., 13 a ohbr. 14.

PROVOZ PRI RUCNIM RIZENI

Po pFipojeni pfivedniho kabelu ke stroji je t¥eba zapnout hlswni vypina® A poz. 4
ohr. 4 a cyklowy k1{® KO poz. 2 obr. 4 mus{ byt v poloze ruini provez. Po stlafenf tlalit-
ka £M /poz. 7 obr. 4/ykterd je pro piimy chod, se rozbihd hlawni elektromotor ML, o B
tom je tieba zkontrolovat smér ofdteni vietena, ktery musi bft totofny se smirem znamenka
na pEislusném tladitku /BN, Je-1i smér otddeni vietena opafny,je tfeba rozmistit dva z
i fvodnich vodiél na svorkdch. E zapojeni hlavnihc elektromotoru Ml do zpitndho fopatneho/
chodu powd fvdme tladitka BNl /poz. 9 cbr. 4/.

Elektrické Serpadlo M2 se zapojuje klffem (2 /poz. 10 ckr. 4/ a zading praccvat jen
v pfipadé, je-li v chody hlawnm{ elektromotor ML.

Stroj zastawjeme stlafenim tladitka EC fpoz. 3 obr. 4/, které je oznafeno Cervenou
bariog.

PROVOZ PRI POLOAUTOMATICHEM RIZENI

KL{& |1 pFepojime na poloautomat]cky prwnﬁ. Spuftdnim stroje vieteno klesd do spodni -
pololy, vdika poz. 1 ok, 9 stlafuje mikrospinaé Wr poe. I cbr. 9, vietenc se vraci do
vrehni polchy a zastange.

PROVOZ PRI AUTOMATICKEM RTZENI

Kli# HI pfepojime na awtomaticky provoz, Vddkami /poz. 1 a 2 obr. % a mikrovypinati
W- /poz. 4 obr. 9/ a ¥r fpoz, 3 cbr. 9/ se uskutefhuje avtomaticky cyklus a powb je ky-
vadlovy. Stroj zastavujeme stladenim tlacftka BC-CTOF.

ODSTRANOVANI ZAVAD V ELEKTRICKE INSTALACL

Odstrancvdni zdvad v elektrické instalaci je t¥eba svefit jen opridméndm elektro-
techinikorrd .

OBSLUHA
Je tieha provddét pravidelné nrohlidky /kaZdych & mésicd/ dotekovych ploch komutac-
nich pifstroii. :
P¥i wymene spdlend pojistky /vlcEky/ novd vlefka masi byt dimenzovdna na stejny
Jrencvity proud.
17
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ELEKTRICKA INSTALACE
Cenadeni Jmencowity provd /A v zd-
podle obr. HN4d&ezg evw Poiet iy viglosti na napsti a knd-
toctn site
1 2 3 4 5 - 14
I. -
| = ji TED-27
- Po tka 7|
' L [ e 138
Fas Pjistha 3 MED-271
| hie StvkaZ® hlaovniho ) L
e elekt o =
! 8 Stykai elektromoton 1 K
| : chlazent
P Feld mezilehils 1 !
P& Frleé tepelné hlasmiho 1 FTE-L
el ektrorotory
PTC Feléd topelné elekiro- ] FTE=0
motoru chlazent
ri1 plawmi elektrocetor 1 M=z
M2 Elckiromotor chlazend 1 M=z
B Tlapftlen STOE 1 BT=311
B0 Tlaitln SPOUSTENT 1 BT=311
doprava
B Tladftleo SPOUSTENT 1 ET=311
ok lEva
r, Tlafitko SPOUSTRNL 1; BT-361
o chlazeni
o Wwpirad oyild 1 | g |
I [T Hlawni whpinad L MEM 1020
n, Spinai Lenmy LH
i T Lanpa ke kovoobrdbécin 1 ¥loubovd 40 W
| strofiim
| e
i M- Hn Milkreobenina 2 Schalthau
ik BOO &
L T Trans formdbor 1 IT™M 10CNAR
l S R 247220 W
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|
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