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PREDMLUVA

Névod k obsluze a UdrZb& stroje 01339 P3 je urlen pracovaikin
provadéjicim instalaci, obsluhu, sefizovéni e udribu stroje.

Kromé pokynd pro sefizovéni, obsluhu & udribu stroje, navod
k obsluze obsahuje i pokyny pro odstrandni p¥ipadnych zavad,
bezpelnostni pfedpisy, schéma elektrickych zafizeni a seznan
elektrickych pFistrojd.

vérime, Ze se podrobn® seznénmite s celym obsahem nédvodu, aby
byl zajidtén bezpefny a bezporuchovy provoz straje.

KONTROLNI, OVLADACT A FUNKENI PRVKY (obr. 1)
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koletko k ruinimu pootifeni noZové hiidele
hlavni spinad

spinat elektromotoru pohonu noZe

spinad svétla

dlapka pro raguléci rychlosti podédvani materislu

8lapka pro stavéni 3ifky fezu pFi pouziti rychlostavi-
telného vodide Vhi

levé bolni dveffe (uvnit¥ nédoha ne adpad)

Stitek pohonu stroje

kryt femenl

paika k zapindni brausku

tlatitko k ohlazovéni oetfi node

packa ke stavéni vyékv podgvate

Broub k nastavaai pritlatné sily podévale {(z levé strany)
toéitko k orovnéni brousiciho kotoude (z levé strany)
koletko ke stavéni tloudfky fezu

patka k rychlému zvednuti patky

Sroub ke stavéﬂilﬁhlu fezu

‘totitko k sefizovini brousku

tofitko k nastaveni no3e

botal kryt
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1. TECHNOLOGICKE POUZITI

Stroj je uréen k pouZiti v obuvnickém pr@myslu ke koseni okrajfd
svrékovych dilcli obuvi z usn®, lakové usné, syntetickych materis-
14, textilu, plsti a podobné, V ostatnim primyslu (koZend galan=
terie, rukavitkdiskd vyroba aj.) je moZné jej poufit ke koseni
podebnych materisld jak p¥i kusové, tak i pFfi hromadné vyrobé,
Zikladni provedeni stroje splauje béZné po2adavky obuvatického
prémyslu, PouZitim zvld&tniho pFisluSenstvi ziskdvd stroj delsi
§ird31 technologické vyuziti (napfiklad Fez Siroky 50 mm, rychlé
stavénl 3 3ifek Fe20 apod.),

U tohoto stroje lze dosshnout zvyBeni produktivity préce aZ o
10 % proti pfedchézejicimu typu 01291 P1 (p¥i pouZiti zvlédtni-
ho pfisluSenstvi Vhi),

2. HLAVNI TECHNICKE PARAWETRY

vvkon stroje (je zdvisly na tvaru a velikosti dilcd a
na zrutnosti obsluhy),

Pofet parl kompletd svrékovych diled ............ i/h 24-77
Tloudtka kosenych 041¢0 .......0vevenvvvevennn... nm  do 2,5
Sirka koseni N AR S SRS PR & s r o iy B do 26
Ghel Kosenl .......vcveevieennnncnsennesevennnen, @ 0-20

Rychlost podévéni materidlu regulovatelnd ,
3P°3k°u (a Stuﬁﬂé) PP RICoesePLeeTRboPbseresan e ﬁ/s 0;57; Bf75
0,96, 1,27

vaadQVé fy@hlﬂst ﬂ@iﬁ s eeP oL eSO PR O PCEOPOGS n/s 8:5; 1404
Rezseh vydky pohybového prostory ..............,. am 780-903
3“nov1ty kaoﬂ ."...‘-.‘."..'.'.‘."O"“Q'.’ kw ﬁ‘g

Rozméry etreje: 3ifka cevesessessrvrevsccccassce. MW 1080
hl—@uha -.couctt&vio&ootdcaudévow ng 590
vyéka 4 O PEOICP ITERP ORGSR OE OSSO e mﬂ 1326

HEOTNOSE STr0J0 ...vvveeeevennroeosocsosecaninsns kg 150

bodnd obal .....c.iccuienvecorreecressesaccosenens W 1,2

Hlufnost stroje: Stroj vyhovuje hygienickym predpistm &. 41 |
svazek 37/1977 Mzd TSR. Ve smyslu §6, odstevec “e"
téchto pfedpisll, sddluje vyrobce uZivateli kon-
krétni ddaje o hludnosti pouze na poZsdani.
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6, POPIS STROJE

Stojen je lehké sk*inové konstrukce, opatieny pojezdovymi koledky.

Hlave, upevnénd na desce stojenu, je tvoifena frémou s ramenem.
Rameno nese patku se stavicie zai#izenim, umoZnujicim provadét riz-
né Pezy, NoZovy h¥idel je uloZen v loZiskéch se samodinnym vymezo-
 vénim redislni a exidlei vile, -

Ve frémé je rovnd% ulofeno: Gstroji podévele, ohlazova® noie &
arovnéva& brusného kotoute, :
Pohon stroje je Feden pomoci klimovych Femend od elektromotoru.
Stroj mé tifect spojku podédvéni pateridlu, kterou se eellépnutin
$lapky zvyduje poddvaci rychlost.

Dilce stroje jeott vyrobeny v metrickd soustavd s tolerancemi roz-
adru a jakasti povrchu podle TSN (150) & jsou zamnné.

Stroj v normélnim provedeni je urfen do oblasti s mirnym klimatam
& se stiedné agresivni stmosférou podle &Sn 03 8805, umistdnyn ve
vvfehwi hale & obyfejnys dilenskym prostifedim a pi¥ipojenym na
proud stiidevy trojfézovy 380V, 50Mz,

01339 P3




4, ERGONOMICKE UDAJE

4.1,

Pohybové prostory jsou vztaZeny k menipula&ni roving dle hygienic~
kého predpisu &, 40 Mzdrisr.

s ;” 7 ‘:,, i A .
§fo§;f prostor pro obfasné pouZiti (f = 12-860 s)

prostor pro &asté pouZivani (f < 12 s)

VP vyska podlazky

Kosici stroj svrdkovych dilcl je pFizplisoben té&lesnym rozm&rlm
osob v produktivnim véku a vyZaduje pi#i koseni dilca@ pracovni pO=
lohu vsed®, Stroj mohou obsluhovat piedeviinm Zeny, ale i muzi,

BIMA - Model 9311  (vydke sedadky 450-650 mm nad podlahou,
sedatka i opéradlo dfevéné),

2 doporutenych sedadel (obr.6

- 'Model Profi 1 (vy8ka sedalky 420~620 am nad podlahou,
3 ' sedalka i opéradleo z koZenky),
Model Profi 3 (vySka sedalky 420-620 wm nad podlshou,
o sadatka i opéradlo koZenka + textilni
polStédfovani),

KAEV Model Opera (vySka sedadky 390-550 mm nad podlahou,
; sedatka i op&radlo dfevéné),

{vyEka stﬂa&kg 390~-550 mm nad podlahou,

sedatka i opéradle polyuretan),

Model STELLA III (vy3ka sedalky 390~-550 mm nad podlahou,

sedeika 1 opéredlo uméld hmota + textilni
politafovani).

Model N

C@) rvnre : ’ 01339 P3
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5, NORMALNE PRISLUBENSTVE

5,1, Nafadi
Béz, ] . Polet
gislo Nozev Oznsdeni ks
601 K14& 13/17 Bsn 23 0611.3 2
602 Klig¢ 8/10 snN 23 0611,3 1
603 K1i& pro vloZku noZe ‘
(dodat spoleén& s 608) 603 Et 1
604 Sroubovak 1x6x100 TP 124-21-13-166/78 1
605 Sroubovak 0,6x4,5x100 TP 124-21-13-166/78 1
606 Olejnice pro 8ici stroje CsN 23 1411 1
607 Btétec na &idténd |
"zahlazovak" Kataslog &, 829/2 i
608 Kolik (s pozici 603) 01291/529 Fi 2
ni dilce
BeZ, e potet
tislo Nézev Oznatend ks _
15004 VleZka 01146/202 F 2
15005 Remen REKORD 3-560 SN 02 3110
15007 Jednoduchy kloub 1411 E1 1
15008 Hadilka pryZova 1413 E1 1
15009 Unadseci kolik 1425 EL 1
15010 Chranitke 01201/873 Fi 1
15012 Remen RAPID LP=K 1x10x820 1
15014 Srovndvaci keledke Obh 30 | 3
15015 MezivloZka srovnavaciho ‘
koletka Obg 29 2
15022 Sroub .01291/1246 F1 1
15023 Lanko 526 D2 1
15024 TFeci kotoud 1913 E2 1
15025 Treci kotoud 1937 €2 1
15026 Vodid 012981/1245 Fi 2
15027 Kolik 1,6x8 &SN 02 2150.2 2
15071 Remen pro Mb5, Mbé REKORD Z-800 {SN 02 3110 &
Remen prao Mb7

REKORD Z-830 8sM 02 3110 1

| o133 P3




5.3, Spotiebnd dily

B&2, o podet
€islo Ndzev Oznageni —E
15151 NG 2 01291/552 E1 3
15152 Podédvad¢ (zrnitost 25) 1431 D3 2
15153 Brusny kotou& ELEKTRIT 70x7x12
AS7 PK 10M 12v 3
15154 Brusny kotoud 1861 D1 . 1
15155 Patka zadnit 3280 E1 4
6. ZVLASTNI PRISLUSENSTVE |
Oznséeni . Nézev A PouZiva
Va7 Koseni do s{ifky 50 mm v galanternim prényslu
Vag Podavaé - zrnitost 40 tluvetych 8 tvrdych materisdla
Va9 Podédved - zrnitost 16 tenkych & mékkych meterisls
Va10 Kovovy podéva& ryhovany velmi tvrdych a tlustych
materiald '
Vb4 Patka ¢, 4 ke koseni
' tfezd s draZkou
Vb5 Patka & teflonem materidld, které lnou
A k patce (lekové usnd)
Vc4 Opérny véleéek velmi tlustych a tvrdych
materisld
vdi Tloustkomér s+ m&ritko pro méfend tlousfky & B{fky
: ‘ okosenych Fezd -
vhi Rychlostavitelny wvodig k rychlému nastaveni 3 %{-
, Ffek Fezl pomoci #lapky
Vil Drzak §lapky nutno ebjednat, kdyZ neni

objednéno Vhi

J73-.3t~
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7. PROVOzZNE BEzPeENOSTNI PREDPIS

7.1, Instalace a obsluha stroje

M

Stroj musi byt uveden do provozu, podle pokynd v névodu, pouze po~
véfenou osobou s prisludnou kvalifikaci, opravnénim a znalosti '
technickych a bezpe&nostnich piedpisd.

Obsluhu a b&Znou udrZbu stroje mfZe provadét pouze urdend osoba,
star&i 18 let, prokazateln® pouSend o obsluze a udribé stroje dle
pokynfi v névodu a dle bezpednostaich piedpisdl, uvedenych v CSN
34 3100 a &SN 34 3108,

7.2, Serizovéni stroie

Se#izovani stroje se musi provddét podle ndvodu, Sefizeni mohou
provadét jen kvalifikoveni pracovnici, kteii byli prokezatelné
poudeni o zplsobu a bezpeinosti’ prace., PFi vynéné noZe je nutno
pouzit koZené rukavice.

7.3. Odrzba_ e oprava elektrického

- Qdrzbu a opravu el, zafizeni stroje mohou provadét jen kvalifiko-
vani a k této &innosti povéfeni elektroudribafi, se zkouskou,
podle SN 34 3100 &1, 31.

Elektrické zefizeni je nutno udrZfovat ve stavu, ktery odpovidé
platnyn elektroteahniekym noraam, ?rohlidky, revize a udrzbu
elektrického zafizeni stfﬁ}ﬁ'nﬁie provadét pouze osoba s pfislud-
" nou kvalifikeci, oprévmnénim & znalosti pfislusnych technickych

a bezpednostnich pFedpisl, jak uvadi €SN 34 1000 a TSN 34 1630-31,
Odrzbatri (strojni i elektro) musi byt prokszatelné poufeni o bez~
petnostd préce pifi sefizovéni strojl, které se musi provadét za
chodu stroje. Opraveny a sefizeny étroj se musi predavat zs pfi-
tomnosti obsluhy.

7.4, Odaje o Skodli

¥znikly hruby odpad p#i koseni je odsdvén do odpadové nadoby.
Jemny prach je zachycovén ns filtru,

zr' ' ) ] " " 01338 P3



Ma stroji jsou teto nebezpe&ns mista: |
-~ Ustroiil noZe - je zakrytovdna. PFi vyméné noZe je nutno postupo-
vat dle odstavce 12.1, a je tieba pouzit ruksvic.

~ ndhon stroje ~ ndhon od elektromotoru pFes klinové rfemeny 2 tleci
' ‘ spojku je zakrytovén, PFi zudné maximsladl podavaci
rychlosti nebe ¥ezné rychlosti noZe, pfehazovénim
#emend na rfemenicich, musi byt stroj v klidu
a vypnut hlavni spineé&,

Vsechny kryty jsou upevnény tak, Ze pii jejich otevirani je tieba
poufit nastroj nebo uvolnit pojistku., PFi vyklopené frémé (pri
¢isténi, mezéni) je nutno dbat, aby neopatrnym zésahem nebyla nad-
zvednuta zejisfovaci vzpéra, &im2 by mohlo dojit k drazu zavirajici
se frémou, ' | ‘

7.6, Povinnosti obsluhy pied zahdjenim price

Obsluha musi stroj prohlédnout, zejména ochrannd spoulitéci s vy-
pinaci zaFfizeni. KaZdou zévadu musi hldsit svému vedoucimu, ktery
zajisti jeji odstrandni, Obsluhe musi provést mazéni pohybovych
uioéeni.

Na stroji se musi pracovat zplsoben, ktery je,pfédepsén vV navodu
pro obsluhu stroje. Na stroji, ktery vykazuje zdvedy, se nesmi |
pracovat. PFi ruénim mezdni, ¥i3téni nebo p¥i opudtdni pracovistéd
musi obsluha vypnout hlavni vypinaé&.

P prerudeni deddwvky elektrického proudu musi obsluha vypnout
hlavai vypina& a wvéet vBechny ovlédaci prvky do takové polehy,
aby po abn@veni»éaééwky elektrického proudu nedodlo k ohroZeni
be%paﬁngstxi-abalﬁhy nebo poskozeni stroje.

Jakdkoliv menipulace ve stroji po sejmuti kryt&, se mOZe provadét
pouze pFfi vypautém hlavnim vypine&i,

C@D e ' 01339 73



Po skondeni pracovni swény musi obeluha uvést stroj a pracovisté
do poiadku, to znamend vypnout hlavni vypina&, ofistit stroj, od-

~strenit odpad apod.

S timto provozné bezpefnostnim pi¥edpisem byli sezndmeni:

Dne: Podpis:

Obsluhujici pracovnik: .........ccceincncena.

Strojni adrzbaf: Jibdidaviasnavasnavnes
Elektrcﬁdribéa: PRI I A A A AR A A T
vedouCi dilny : CEE T BT Y B B R I B I R B

Bezpednostni technik: ........ecc00cv0vciees

Dne: Podpis:

LRI IE 2R AR IR EE B B A B

@ e P o PO e oS o ¢ 8

LR AN A B IR A R S R

¢ # 2 e 0 8 P e s H e O

® & O &5 9T P eSS s

LA IR
a0 e s e
® 8 5 ¢ s 9
¢ @ &£ @00 ¥

® & & @ » @
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8. INSTALACE STROJE

8.1, Vybaleni

NaFadi, spotfebni dilce i zvlastni pirisludenstvi jsou pfibaleny
mimo stroj v samostatnych balidcich. Nejprve je vyjmeme z obslu,
pak uvolnime stroj s zkontrolujeme, zdzs jsou stroj i pfisludenstvi
a spoti¥ebni dilce v bezvadném stavu,

8.2, Pfeprava (obr. 3)

Stroj je vybaven pojezdovymi koletky pro pojezd v podélném sméru.
PFi pfepravé jefabem se stroj zavd8uje za rameno.

8.3, Ustaventi

Stroj ustavime na rovnou betonovou podlahu tak, aby se bo&ni dve-
fe dali lehce otevirat. Kolem stroje musi z8stat dostatek mists
pro obsluhu pii koseni, &iSténi a Gdritu,

Proti pohybu stroj zajistime zafroubovénim blokovaciho Zroubu na
zadni strané stroje,

8.4, Ocidténi s namazdni

Cely povrch stroje zbavime konzervadniho prostfedku. Oéistime i
mazaci mista a provedeme namazéni stroje dle p?e&
o mezani v odstavei 11. 1,

8.5, Pripojeni na sif (obr.1)

Nejprve zkontrolujeme izola&ni stav elektrického zakizeni.

Izolagni odpor musi byt minimdlnd 2.$4§2. Je-~1li hodnota izola&niho

odporu men3i, lze piedpokladat navlhnuti elektrického zafizeni
pfi pFepravé a skladovéni a je nutno elektrické zavizeni vysudit,
Pfipojeni stroje na sif se provede zasunutim reverzaini vidlice
do zésuvky elektrické sité na dilné, OUdeje na #titku elektrického
zafizeni uréuji druh proudu, Jmenovité napéti a kmitodet sitd,

na kterou swi byt stroj piipojen,

Otalenim Femenice ndhonu 1 vyzkoudime, zda se noZovy hiidel
lehce otéﬁi




R Y R—

Pro kontrolu spravného ptipojeni zapneme hlavni spinal 2, spinac
elektromotoru 3 a pfesvéd&ime se, zda se femenice nshonu otdél ve
sméry Sipky, umisténé na krytu pod femenici. Neni-1li tomu tak, pfe=
pojime reverzalni vidlici v zasuvce.

Stroj neni tieba zab&havet.

9, PRIPRAVA KE KOSENT

9.1, Uvedeni stroje do chodu (obr,1)

9.2.1, Zapnutd

Hlavnim spinaem 2 piipojime stroj no elektrickou sif. Spinatem 3
uvedeme do chodu elektromotor pohonu nofe, odsavéni cdpsdu a podé-
vani materidlu,

9.1.2. Zepnuti osvétleni pracovniho prestoru noze

Spinadem 4 zapneme osvétleni pracovniho prostoru noze,

odavéni materisdlu

9,1.3, Spusténi

Levou Slapkou 5 spustime & regulujeme rychlost podavani materislu
od nuly do maxima, Slapku mOZeme v max, se3lapnuté poloze zajistit,
Opétné uvolnéni $lapky provedeme sedlapnutin jeji patni &asti.

9.2, Druhy Fezl (obr.7)

Stroj je z vyrobniho zévodu sefizen pro koseni materiglu ~ hovezi-
aovy box, tloustky 1,5 mm,

Zaklepavaci Fez (obr. 7a) - duty Fez se kosi do &ifky 8 mm 2 tloust~
’ ky v okraji 0,5 mm,
0Dale je moZno po sefizeni kosit:
Vrchni_tez (obr. 7b) - 8ikmy Pez se kosi do $ifky 3 mn a
tloudtky v okraji 0,7 - 0,8 mm.

1

;Zéieiﬁéwfrtez (obr. 7d)

8ikmy fez se kosi do §ifky 8 mm,
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JestliZe budeme kosit materidl jiné tlou#fky nebo jiny rozmdr Fezu,
je tieba provést serfizeni dle odstavce 9,7, 9,9 a 2,10,

Opalovaci Fez (obr. 7c) -~ Sikmy fez se kosi do %ife 2 mm & tloudf-
' ky v okraji 0,3 om,

Napinaci Ffez (obr, 7e) - Sikmy fez se kosi do 3ifky 12 - 18 nn a
tloudtky v okraji 1 - 1,5 mnm, J

V pifipadé koseni jiného meteridlu napr, lakové usnd, synte{ickych l

material@, textilu nebo plsti, je treba pouzit zvladtni prislu-

- %enstvi dle odstavce 6, provést montaZ dle odstavce 13 a sefizeni
dle odstavce 9.7 - 9,11, '

(obr, 8 y 14)

Matici 1807 otsdime zvySenou silou ve sméru hodinovych ru€igek

a tim pfiblliugeme orovnévaci kolelka k brusnému kotoudi, dokud

¢ nim nepfijdou do styku, Psk lehce pootaime matici od levé kraje~
ni polohy do prevé krajni polohy, Ohel otdleni pii orovndvani je
40°, Po orovnani brusného kotoude oddédlime orovnavaci koleéka od
kotouce (otatenim matice 1807 doleva),

Pozndmka :

Sprévnou hodnotu krouticiho momentu pro piFitlek orovnavacich kole-
ek na brusny kotou docilime serizenim Sroubf 1826 (obr. 14).

9.4, Broudeni noZe (obr, 8)

K dosaZeni kvalitniho ost¥i noZe stadi nf2 ndkolikratr dennd jemné
prebrousit.

Rukojeti 1571 zepneme pohon brousiciho zafizeni a tolitken 1744
pfisouvame brusny kotoué€ k noZi, Sprévné vybroufené ostii noZe
doséhneme pii mirném tlaku kotoule ne niZ (jemné jiskFeni),

PFi velkém tlaku brusného kotoule na ndZ (velké jiskreni) dochs-
zi k znehodnoceni ostii noZe,

Vnit#ni hranu ostfi noZe chlazujeme brusnym kotoudem po zatlede-
ni ne tlaCitko 1857,

Ost¥i noZe je kvalitné vybrouSeno, je-li okosensd plocha dilce
"hladkd a netvo#i se na ni nerovnosti,

Po piebroudeni noZe odddlime tolitkem 1744 brusny kotoud a ru-

kojeti 1571 vypneme pohon brousiciho zaFizeni.
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9,5, Sefizeni noZe (obr., 8, 1ic)

NoZ se¥idime noniusem 1119 (obr, 8) tak, aby vile mezi ostfim noZe
a patkou byls pribli2né rovna poloviné tloustky koseného materidlu
(viz obr, 1ic).

9,6, Sefizeni poddvade (obr. 8, 1la 12)

Patkou 1455 (obr.8) otolime proti sméru otateni hodinovych rutilek
a% na doraz. Sroubem 1446 (obr.12) nastavime mezeru mezi kosicim
nozem & podavadem na 0,2 mm (obr. 1la). Mezera se nastavuje s ohle~
dem na tlousfku 2 tvar odpadového materidlu,nejuctdji ne zadni
ctrané podévade pondkud nife (tloudfke odpadu je tam vitdi}), Pfi-
zptsobeni sklonu podévale podle noZe se provadi Srouben 1433 (obr,
8). Podéva& se nesmi dotykat noZe ani patky.

Pritla&né sile podévade se reguluje Sroubem 1461 (obr 12) podle
tlousdtky koseného materisdlu.

9,7. Sefizeni zaklepdvaciho #ezu (obr. 153)

Tlouifku fezu sefidime rudnim koledkem 3212 pri sklopené patce
3214. Patka musi byt rovnobéind s ostPim noZe. Sifku koseni naste-
vime vodifem 3271 (p¥i pouZiti Vhl pomoci pravé Elapky, pti pa~
¢Figném sefizeni dorezfl). |

9,8. Sefizeni vrchniho fezu (obr.15)

Vrchni fez se kosi pomoci radiusu v pPedni &ésti patky 3280,
pritemz je vySkovd patka nastavena na ostii noZe.

Vodi& 3271 se nestavi sm&rem k obsluze tak, abychom dosdhli po-
Zadovaného tvaru fezu,

9,9,‘Sefizeni,zéloékavého tfezu (obr. 15)

Ohel Fezu se sefidi &roubem 3131. Tloudtka fezu (do osti¥i) se
sefidi rudnim kolelkem 3212,

01339 ©3
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ni_opalovaciho #ezu (obr.15)

§ez se kosi pomoci réddiusu v pedni &dsti patky (podobné jako
vrchni Fez), plrifemZ je vydkovd® patka nastavena na ost#i noZe.
Vodi¢ 3271 se nastavi smérem k obsluze tak, abychom dosshli po-
Zadovaného tvaru Fezu.

Ohel Fezu es?idime Sroubem 3231,
Tloustku Pfezu sefidime rudnim koledkem 3212.

.. Volba Fezné rychlost noZe (obr. 1, ,9,19)
.ﬁezaou rychlost noZe voliwe dle keseného materidlu a poddvsci
rychlosti podavade,
Sejmeme kryty 9 aZD (ebr.1).
Pfehozenim klinovéha femenu 10051 (obr,19) na Feaanici motoru
10048 a ¥emeniei nahonu noZového hitidele 10050 (obr.9), zvolime
pot febnou Feznau rychlost noZe :

Materisl Rezné rychlost
mdkky, tenky 14,4 w/s

tvrdy, silny 8,5 a/s

 0ptimékﬁ$ifazn9ch padmiﬂak dosshnene vzé jemnou kombinaci fazaé

: rychlosti noZe a podévaci rychlosti peﬁéva&e :

ISFravné podminky keseni se projevi hl&dkﬁn)préehndut~kesanéhe
materialu mezi patkou a poZem, bez trhavéhe pohybu a bez pomori
_potahovéni rukou,

Sejmeme kryt 9 (obr.1), Pfehozénim klinového PFemenu 1176 (ebr.9)
ng jiny primér ¥emenic néhonu noZového hiidele a nshonu podivaée,
zvolime poti¥ebny rozsah podévaci rychlosti. Hodnoty podévaci
rychlosti & schéma umisténi Femend, jsou vyznadeny na Stitku 8
ne krytu femenic (obr.1), | | s
Regulaci podévaci rychlosti ve zvoleném rozsahu provédime levou

__8lapkou 3 od nuly do maxims. Ciw je vitSi sedlépnuti 3lapky,

01338 P3




tim vy881i je podavaci rychlost.

Q
10, KOSeni DILCU (obr. 1)

Dilec vkladéme mezi poddvad a patku. Okraj dilce vedeme podle
voditka. Dilec otdéime ve sméru otéfeni hodinovych rudiek. Otd-
teni dilce opainym smérem je nevhodné. Ztd3Zuje orientaci a sni-
Zuje vykon,

PFi koseni rovnych dilcl mOZeme levou Slapku 5 v maximélné se-
§lépnuté poloze zajistit, Pro jeji okawmZité uvolnéni a tim i
zastaveni poddvini, je tfeba seSlépnout Slapku v patni &4sti,
PFi koseni dilcd s oblouky o velmi malych polomérech, mGZeme
levou $lapkou regulovat rychlost podévéni materisdlu a tim dodr-
Zet vysokou kvalitu koaeni,
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Essr___ 8p Mobil Shell  SSsR |
Ot~J4 Energol HP 20 DTE Heevy Medium Vitree 49 Turbinevy 30
 Vactra Heavy Carnea 49 Prmyslovy

Medium : IS=-30

Doggrgﬁesﬁ7§gzaci ;uk

Cssr__ BP____. Mobil Shell __SSSR
NH 2 Energrease Mabilgrease MP Alvania 2 Solidol US 2
LS~2

' 8 _nédoby na odpad (obr.1)
Otevieme levé bo¥&ni dveie Z. oklepeme prachovy filtr, vyjmeme nd-
dobu s hrubym odpadem a vyprézdnime ji. Dveie musime po op&tném
vloZeni nadoby dob¥e uzav#it, aby nedochazelo k nasivéni vzduchu
a tim sniZeni GEinnosti odsdvani, Filtr je tfeba &istit minimdlné
2x za sménu,

V pfipadé zaneseni prachového filtru mastnym prachem, je nutno
jej vyéistit stlafilenym vzduchem nebo podobnym zp@sobem, aby by-
la zajiéténa prodySnast filtru,

11.3, Cisteéni vnitFnihe prostoru (obr. 1,8,9,19)

Sejmeme kryt femenG 9 (obr.1) na“pravé strané stroje a klinovy ffe-
- men z Femenice motoru 10048 (abr.Ig)aFemeniee ndhonu noZového h#i-
dele 10050 (obr,9). VLavuu rukou uéhcpime totitko 1744 (obr.8) a
frému stroje vyklopime smérem od sebe do krajni zagiétené polohy.
Po otisdténi vnit?nih@ prostoru; opét levou rukou uchopime to&itko
1744 a pravou rukou zatladime na kloub zajisftovacich téhel smérem
k sobé. Frému stroje pak opatrnd spustime zpét. Nasadime zp¥t
klinovy Femen a kryt Femend,

Cist&ni provédime 1x ze tyden.
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. {obr, 10)

13,4, Popis funkce spoiky peday
Levou Slapkou se pifes pakovy mechanismus ovlada posuvny kotoud
1836, Tento kotoud v prvnl fazi priblizuje prirubu spojky 1954
k pFirubé spojky 19i1. Po dotvku se pri daldim seSlapnuti zvét-
Suje sila u pruZiny 1951 a tim se zvétduje i tireci sila mezi
pfirubou a tFecim kotoulem, V dalsi fézi dochdzi k dosednut{
posuvného kotoude 1836 na dorazy 1922, pfes ktaré se odeunuje
brzda s tFecim kotouZem 31837 @& spojks prenddi maximalni kroutici
moment, Ke zpomalovéni dochézi opadnym postupem,

pruti klinovych Femend (obr. 1, 9, 19)

Pfad nayinénim femene 10051 {obr. 18} je tieba sejmout kryty 9,

10 (obr. 1), Remen 10051 na femenicich 10048 (obr, 19) a 10050

(obr, 9) se napind sklapénim desky 10042 (obr, 19), Spravné po-

loha se zajisti maticemi 408, Remen je sprivnd nepnut, jestliZe

se dd ve stfedni Cdsti (mwezi femenicemi) mirnym tlakem prstd
{silou ~ 20 N) promadknout o 7 - 10 mm,

Poznsmka: Remen 1176 (obr., 9) neni moZno napinat! Pokud se pro-
dlouzi netelik, Ze zalne prokluzovat, musi se vyménit za novy,

12, VYMENA SPOTREBNICH DELCO

12,1, Vyméns noZe (obr. 8, 9)

Nadzvaﬂnutim matice 1058 (ebr. 8) odjistime rychlouzsdvér a ote-
vieme viko 1002. ,

Po vydroubovéni Sroubu 1032 sejmeme kryt noZe 4031, Noniusem 1119
posuneme nd% do pravé krajni polohy, To&itkem 1744 ustavime brus-~
ny kotoué do nejvzddlenéjéi polohy od noZe.

- Specidlnim kli¢em, ktery je souldsti{ normélniho prisludenstvi,

odiroubujeme matici 1125 (obr, 9) a soulasné pravou rukou pfi-
driujeme #emenici 10050. Cepy klide nasuneme do otvor@ vlezky
noZe 1124, druhou rukou uchopime Ffemenici a pootolenim klile
do pravé krajni polohy zeklesneme &epy do otvord vloZky. Nyni
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miZeme vysunout vleZku z noZe ven, Po odSroubovani 3roubd 1122
miZene nGZ vyjmout, B
Dosedaci plochu na nofovénm h¥ideli 1101 olistime a opalnym po-
stupem nanontujeme novy ndZ.

Poznémka (obr., 9)

P¥i koseni tendich a mék&ich materislé, kde se vyZaduje hlacky
fez, je tveba pirekontrolovat hazivest vnit¥niho priméru noZe,
ktera neméd byt vétsi neZ 0,03 am, Tato sefizeni provédime pokle-
pénin na ndZ pryZovou palitkou pri nedotaZenych droubech 1122
nebo pak natafeninm noZe proti noZové hi'ideli p¥i vydroubovanych
Sroubech 1122,

12,2 Vyména brusného kotoule (obr, 8, 13)

Nadzvednutim matice 1058 (obr. 8) odjistime rychlouzédvér a otev-
feme vike 1002,

Jednim maticovym klidem pFidrZime hi#idel brusného kotoude a dru-
hym odSroubujeme matici 1738 (obr. 13).

PFfed montdZi brusného kotouée jej lehce proklepeme. Jasny zvuk
svédéi o tom, Ze kotoud neni podkozen. Z obou stran ke kotou&i
priloZime papirové podloZky, nasuneme jej na h#idel a pfitahne=-
me matici, Po vyméné& nebo demontaZi ramena brusného kotoude je
NUtRO rameno upevnit tak, aby stifed §iiky kotoude byl ve vodo-
rovné ose noZe.

Pifipadny rozdil vyrovnéme &Srouby 1712, které jsou zajidtény

z hornl strany Sroubem 1714 a ze spodni strany matici 1713.

12,3 Vyména poddvade (obr., 8, 11)

Nadzvednutim matice 1058 (obr. 8) odjistime rychlouzavér a ote-
vireme viko 1002. OdSroubujeme Sroub 1032 a sejmeme kryt 1041,
Povolime Sroub 1439 (obr. 11) a vytladime &ep 1436 z poddvale.
Opatnym postupen namontujeme novy podaval, Zavieme viko a upev-
nime kryt. o
Po vynéné je nutné provést seiizeni dle odstavce 9.5,

(obr. 15)

Patku vymdnime po vySroubovéni Sroubu 3234,
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13, MONTAZ 2VLASTNIHO PRISLUSENSTVE

13.1. MontdZ podévetde
MontaZ podévade Va7 - ValO se provadi dle odstavce 12,3,

13,2, Montas gagkx nebo opérného valedku

MontaZ patky nebo opérného valedku se provadi dle odstavce 12.4.

13.3. MontaZ rychlostavitelného vodide (obr. 15, 18y

Po vydroubovéni svorniku 3275 (obr.15) na§ruubugeme drouby 7102
(obr.18) téleso vodide 7101 na rameno. Prostriime lanko 7117 des=-
kou stolu a upevnime jej koncovkou 7125 v pravé 3lapce 501.
Jednotlivé polohy vodide nastavujeme maticemi 7118 a éroubem 7105
Po nastaveni dorazi zapindme dvé polohy vodide pravau élapkeu 501
& tfeti polohu pdékou 7131,
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14, ZAKLADNT SERfzENE

14,1, Setizeni patky (obr. 15)

ZaSroubujeme délici kotou€ 3212 do spodni polohy.

Neni-1li hrana patky ve vySce ost#i noZe, povolime Sroub 3207

a sefidime pinolu tek, aby hrana patky byla ve vy8i ost#i noZe.
Sefizeni rovnobéZnosti patky s ost¥im noZe provédime Srouby 3230

a 3232,
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15, ODSTRANENT PRIPADNYCH ZAVAD

Zavadu cdstrani: O - obsluha stroje
M - mechanik
MO - mechanik nebo zkuSensd obsluha

2.1, Wesprévny posuv béfného materijlu

Znetistény nebo ohlazeny MO - podava& olistit viz odst.
povrch poddvade. draténym kartaéem 12 3.

' nebo vyménit,
Spatné sefizeny n62. O - nOZ sefidit odst, 9.5,
Spatné setizeny podavas. MO - podéved sefidit odst. 9.6,
Pobrousensd patka, ’ " MO « patku vyménit odst, 12.4

15.2, Nesprdvny posuv lakové usnd, porveru nebo st¥iksinim upra-

veng usné

Materidl je brzdé&n patkou. MO - jemné naolejovat lic
materidlu nebo pou-
2it zvlé3tni p¥i-
slulienstvi Vb5,

Otupeny nf% 0 - nfiZ nabrousit odst, 9.4

Ost i noZe hédzi MO < niZ vyménit cdst. 12.3
Pavrch podévete hizi MO ~ podévad vyménit odst, 12,2

15,4, Prokosené okraje dilcé nebo_ nesteind tlous¥ka zaklepdvaciho
fezu

Spatné sefizeny nfi2 0 - ndz seridit odst, 9,5,
Spatné sefizeny podévad MO -~ podévad seidit odst.9.6,

13,5, Nestejnom8rnd 3iFke zaklepsvaciho Fezu

Opot¥ebeny stavitelny prst MO ~ prst vvﬁénit obr, 15
| 5578
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15,6 PoSkrabany lic materisdlu
Pobrousend patka podévatem - MO - patku vyménit, odst, 12.4

15,7 Nedokonalé odsdvani odiezkl

Nadoba na odpad je gfeplnéna O - nédobu wvyprazdnit,
nebo je ucpany kanmal. kandl vydistit,

Filtr zanesen prachenm 7 0 -~ filtr vydistit odst, 11.2
‘Ucpané ob&zné kolo ventilé- M - filer sprévné usa-

toru prachem (Spatné zasunuty .dit nebo vyménit,

nebo poskozeny filtr) ob8Zné kolo vylistit.

16, OBJIEONAVANT NAHRADNICH DfLch

V objedndvce uvedte:

. Nézev a typové €islo stroje « wviz titulni listy névodu
. Vyrobni &islo Vadeho stroje - viz Stitek na stroji

. Ndzev dilce - viz seznam dilé

B&Zné &islo dilce - viz sezmam dild

Objednaci &islo dilce - podle oznadeni starého dilce

. Polet objednévanych kusé

*

B ohE W N e
[ Y

Pozpamka

a) Neni-li poZadovany dil oznaden objednacim ¢islem, vyhledejte
dil na pFislusném obrézku. Podle b&Zného &isla cilce pak
v seznamu dild zjistite jeho ndzev a objedneci &isle,

~b) V pifipadd, Ze dil neni nskreslen, je tieba uvést:
- vhodny ndzev dilce, jeho hlavni rozadry, pifipadné nacrtek
~ ndzev a objednaci &islo dilu, s nimZ poZadovany dil souvisi,

¢) U poZadovanych elektrosouldsti uvdddjte vidy b&2nsd Eisla dila
a jsjich nézvy podle znakl pro obvodovd schémata, které jsou
uloZeny v elektroski?ini keZdého stroje a jsou také souldsti ¥
kaZdého ndvodu k obsluzs, |

® =
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17. ZNAKY PRO OBVODOVE SCHEMA (obr, 20)

B&Zné Hodnoty
Znak ¢islo Popis funkce Oznadeni 380-415v 220V
X1 11087  Vidlice reverza&ni 5632-5009 15A
X2 11019 Svorkovnice Rv 2,5 15A
M1 10044 Motor pohonu 3AP 71-2 0O,55kw
2820 1/nin |
Fi 11038 Jistid wmotoru I™ PO . 1,4A 2, 5A
EL1 11142 Osvétlend E14 24V 36V 15y
Fu1 11013 Pojistky transfor- 2410 24
matoru
Fuz 590588t poyistka osvatleni &sn 35 4733 F2A/1500A
T1 11014 Transformator ECC-034-914 JPO0 220/380/415/
osvétlent /24/356Y 40VA
Q1 11057 Spina¢ hlavni VS§16~1103-A8-VS  16A Gervens
o Sipka
Q2 11058 Spinat motoru VS16~-1103-A8-VM 164
E —< SOUéést r‘ As c
Q3 11150 Spinad¢ osvétlent 4331-42 2A
_ 01339 Listo: 1
(ZPS S 107 E1 List: 1 01339 P3
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