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Zakdzkové ¢islo vyraZené na stroji:
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S vyvojem vyrobnf techniky jde i vyvoj stroji, jejich
konstrukce jsou stdle plrizpisobovdny novym poliadavkim ddel-
ného obrébéni. Nemileme proto zarudit shodnost nivodu se
strojem ve v3ech podrobnostech a idddme proto zdkazniky,
aby pfi vymEnd néhradnich dilcl uvedli vidy typ stroje, za-
kdzkové Cislo souldstky, aby objedndvka mohla byt vydfzena
podle provedeni stroje.
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Predkldddme V4m tuto privodni dokumentaci k dodanému stro=-
! ji, v niZ naleznete v3echna technickd data, udaje a pokyny
i pro spravné uvedeni{ stroje do provozu, pro vlastni obsluhu
' a jeho udrZovédni. Tato dokumentace je doplnéna téZ podrob-
nym popisem, seznamem specidlnich &dst{ stroje, specifika-
i c¢i opotrebujicich se sougdsti, s vyrobnimi vykresy, pokyny
pro jejich sprdvné objedndni, zdpisy o presnosti stroje,
seznamy normdlnfho a zvlddtnfho prislulenstvi, zapojovaci-
mi schematy elektrovyzbroje, mazaci pldn atd.
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Je proto urdéena predeviim pro technology, technické vedou-
cf, mistry a instruktory, pro pracovniky udrZbéaiské a opra-
varské sloZzky.

Prosime, abyste celému obsshu v&novali plnou pozornost. Ta-
to dokumentace by nesplnila své posléni, kdyby s jejim ob-
sahem nebyly seznédmeny v3echny Jjmenované sloiky.

Doufédme, Ze Vdm tato prirucka bude cennym Qoditkem, pro
spravné vyuzit{ dodaného stroje a ujistujeme Vés, Ze pri
dodriovénf pokyni v ni uvedenych, budete s presnosti, vyko-
nem a spolehlivoeti stroje pln& spokojeni.

TOS TovArny obrdbé&cich stroji
ndrodn{ podnik
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Orientadnf data stroje

Druh stroje:

Typ:

Vyrobece:

Rok vyroby:
T#{dfcl &islo:
Vyrobni{ ¢&islo:

Celkova vyska:

Sirka:

délka:
Celkovd vdha /netto/:

Celkov4 véha s norm,
obalem:

Celkovd véha se zé-
moiskym obalem:

Kubicky obsah bedny:
Provozn{ nap&ti stroje:
Celkovy p¥ikon stroje:

Bruska na ostfen{ 3roubovitych
vrtékid

BNV 80
TOS

1330 mm
610 mm
1440 mm
560 kg

630 kg

930 kg
3,2 m3

2 kW

" Stroj je urden k ostd¥eni pravofeznych dvoubiitych Sroubovi-
tych vrtdkd od @ 10 mm do @ 80 mm, k podbrusovdni obou biFi-
td pri jednom upnutf{. S p¥i{davnym zafizenim lze brousit t¥f-

a &tyrbrité ndstroje.

Inventdmi &islo

Dodavatel
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Specifikace normdlnfho prislulenstvi

I. Prislulenstvi, které je pti doddvce upevn&no na stroji:
a/ 1 kus drZiku diamantu /doddvé se. bez diamantu/
b/ 1 kus hnacf{ Femen klinovy 10/7x850
¢/ 1 pér &elist{ pro rozsah @ 10 - 50 mm
d/ 2 kusy upinac{ 3rouby &elisti
e/ 1 kus pifiruba s nalepenym brusnym kotoulem @ 225

II. P*islulenstvi, které je pFfi dodédvce pribaleno u stroje:

£/ 1 kus osvétleni stroje pro 24 V

g/ 1 kus k1{& k vymezovéni vile felistl

h/ 1 kus stahovacf{ kli& pFiruby brusného kotouce
i1/ 1 kus utahovacf kli¢& sklfg&idla

3/ 1 kus vyvazovaci tr

k/ 2 kusy oteviené klile jednoduché /14, 32/

1/ 2 kusy kliée pro vnit¥n{ Sestihrany /6, 8/
m/ 1 kus mazaci lis tlakovy pro olej

n/ 1 kus mazaci vietenovy lis pro tuk

o/ 1 kus hnaci ¥emen 50 x 2370

p/ 5 kusi st¥i¥né kolfky pojistné spojky

r/ 1 kus hnac{ femen klfnovy 10/7 x 850

s/ 1 pér Selist{ pro rozsah @ 45 - 80 mn

t/ 1 kus pffruba s nalepenym brusnym kotoulem @ 260
u/ 1 technicky pasport stroje
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Specifikace zvldStniho pfislulenstvi
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a/ Prevodovéd sk¥{nka umoznujici broudenf 2, 3 a 4-b¥itych
ndstroji

b/ Sada trnd umoZhujici broudeni ndstrikovych vyhrubnikil
g 23,75 - # 79,65 dle USN 22 1414

¢/ Sada telistf umoZnujici brousen{ vyhrubnikd s kuZelovou
stopkou £ 9,8 - # 31,70 dle 8SN 22 1411

d/ Sada elist{f umoZnujici broudenf vrtdkd se zkrdcenou
délkou téla

e/ Zarizen{ pro sutomatické poddvéni nédstroje do Fezu

f/ Ndhradni sady &elist{ pro rozsah § 10 - @# 80

g/ Vyvazovaci stojének

h/ Orovnavag vnitinfiho priméru
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Technickd data stroje
NeJjmen3{ prim&r broulSeného vrtdku ....eceeeese mm 10
Nejvét3f{ primér brousSenédho vrtdku ........... mm 80

I. velikost brusného kotoude
/Primér x vySka X ALPa/ teeeeececccccsccnns
Nejmen3f{ vrcholovy udhel vrtdkd ¢ 10-60 mm .
Ne jmen3{ vrcholovy udhel vrtdkd @ 60-80 mm .
Nejvé&t3f vrcholovy idhel vrtdkd ¢ 10-80 mm ,

II. velikost brusného kotoude .

~ /primér x vydka X AIr8/ c.ececccccccccscces
Ne jmen3{ vrcholovy uhel vrtdkdi ¢ 10-80 mm .
Nejvé&t3 vrcholovy thel vrtdki @ 10-80 mm .
Vy3ka brusnych kotou&d po opot¥ebeni ......
Posuv sSupOrtl ..cececcrvcveccvcssccrsncenes
Obvodovd rychlost brusného kotoucée ...ccces
Otdc¢ky brusného vietena .c.eececccccsoccese
Ot4lky skligidla bez prevodové skFinky ....
Ot4diky sklf&idla s pFevodovou ek¥inkon ....
Vykon motoru brusného vietena ....ceceeceee
Doddvané mnoZstvi chladici kapaliny ..cceee

m 225x50x124

8o°
100°
160°
mn 260x50x124
80°
160°
mm 10
mm 20
cca m/sec 26
1/min 2100
1/min 34
1/min 34, 22, 17
kW 1,5
1/min 10
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Technicky popis a princip. stroje
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Stroj je uréen k brou3eni pravofeznych dvoubfitych Sroubovi-
tych vrtdkd od ¢ 10 mm do ¢ 80 mm, k podbruSovéni Jbou biitd
pfi jednom upnutf. Relativnim pohybem kotoufe a vrtdku se do-
cilf vyhodné geometrie bifitu, kterd sniZuje osovy tlak pri
vrténi.

S pfidévnou pfevodovou skiinkou roziirfuje se rozsah broudenf
na pravoiezné t¥{- a Etydbirité ndstroje pii jednom upnutf.

Brusny vietenik je pevné& uchycen na stojanu stroje.

- e an — S D e e
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kuZelovym zakon&enim k upnutf pr{ruby s brusnjym kotoulem, Vlast-
n{ brusné vieteno vykonévd rota&ni pohyb, osa brusného kotoude
vykondvéd mimo to planetovy pohyb k podbrudovéni a axidlnf po-
hyb. Velikost k podbrusu je plynule stavitelnd. Pohon vietena

a mechanismu planetového a oscilaénfho pohybu je nekonelnym
pemenem od motoru umist&ného ve stojesnu stroje na vykywmé pod-
loZce, Toto uspordddni{ zaruduje neustdlé napindni Femene. Ma-
zén{ mechenismu vieteniku /mimo vlastnfho vietena/ je provede-
no zubovym &erpadlem a rozstrikem ve sk¥ini.

Vypinén{ planetového a osciladnfho pohybu se provddi spojkou,
kterd zarucéuje vypnut{ stroje vidy v jedné a téZie poloze,

Skli¢idlo slouZf k upnuti broudeného vrtdku. Je dvoudelistnf
s vyménnymi ¢elistmi pro rf8zné rozsahy upfindnf vrtdkd. Sklf-
¢idlo pri prdci vykondvd rovnomérny otd&ivy pohyb v pevné ne-
proménné zdvislosti na planetovém a oscilaénim pohybu brusného
kotoude, Touto vzdjemnou vazbou je vytvdfen profil podbroulent
a vyostienf vrtdku, kteréito se projevi snifenym osovym tlakem

pti vrténi.

Suport je opatien kruhovou drdZkou profilu "T", v které je ve-
deno a upindno sklféidlo., Timto natddenim se urdéuje vrcholovy
dhel vrtéku, Nastaven{ vrtédku je rychle prestavitelné na na-
réd¥ky, které umoZnuji rychlé ost¥eni ndstrojd s lomenym ostiim
pfi jednom upnuti.
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Velikost thlu 1ze odedftat na stupnici. Suport umoifuje prista-
vovdni vrtdku k brusnému kotoudi. Na suportu je soudasné umfs-
téno rameno s mérkami k nastavenf{ vrtdku do vychozi polohy
broudeni a dridkem pro diamant k orovnédnf{ &ela brusného kotou-
ée.

Stojan stroje vytvar{ robustni konstrukci, v které je umfstn
prostor pro elektrické zar{zen{, samostatny uzavieny prostor
pro chladici kapalinu a prostor pro motor brusného vietena.

Chlazeni. Cerpadlo chladfci kapaliny je samonasdvaci, odstiedi-
vé, 8 pohybem odvozenym od napfnaci ¥emenice. Je upevniné p¥f-
rubou na stojamu stroje. Odkalovaci nddr% je ainfmatelnd a leh-

ce ¢istiteln4d.

- > > -

toudem, kryty proti odstiikovdn{ chladfef kapaliny, vymEnnymi
¢elistml pro rozsah upindnf 10-80 mm, sadou pot¥ebnych klf&d
a mazacim lisem,

Vibava _stroje. Stroj je vybaven dvéma pffrubami s brusnym ko-

Kinematické schema stroje /tab, 4/

0d motoru s oté¢kami 1400/min. se prend3f pohyb tkanym Femenem
na Femenici vietena brusného kotoude. Potet otd&ek brusndého
kotoucde:

150
100 = 2100 ot/min

Soudasné se nshénf remenice @ 190 odtud prevodem -f- , ktery

vytvar¥{ soudasn& zubové 6erpaalo k mazédnf soukol{ brusného vie-
teniku,

2
Déle je pirevod koly ‘%;“. Kolo 65 je volné& otoéné na hi¥fdeli

a pomoci &epové spojky '"J" se zapind vidy pouze v jedné poloze

8 kolem 66, které je v z&dbéru s kolem 66 pevn& spojenym s pouzd-
rem brusného vietena., Brusné vieteno je v tomto pouzdru umfsté-

‘no excentricky, takZe vykondvéd plenetory pohyb. K axidlnim po-

hyba pouzdra je na kole 66 vytvofena axidlni valka, opirajfc{

se o piestavitelnou opéru "B", Timto uspofddénim vykondvd brus-

ny kotou& pohyb rotadnf, planetovy a axidlni soulamé.
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150 12 12 66 -

Polet planetovych cykld: 1400 ., =£= , =< , == , == = 68 1/min.

190 36 65 66

Soulasné s planetovym pohybem se zapoji kinematicky retézec
odvozujiecf otdfenf skli&idla., Toto ¥ provedeno nédsledujici
vazbou. '

Z pouzdra vietena koly Eg déle %g odkud teleskopickym kloubem

na kuzelové soukolf 3 gg . Kolo 88 je naklinovéno na vieteni
skligidla,

Podet otddek sklfzidla: 68 . 28 . 88 | 32 _ 34 ot/min.
5% ° 45 88

TudiZ na kaZdou otdéku brouseného vrtiku piipadéji 2 otacky
pouzdra brusného vietena s prislu3nym plenetovym a axidlnim
pohybem, Tato vazba je uréena pro dvoub#ité vrtaky.

K libovolnému natoen{ sklf&idla slouzf zubové spojka "G",
kterd rozpoji uvedeny retézec. TaktéZ je zabudovdna stfiZnd
spojka "H" proti pretiZeni.

P#i pripojenf prfdavné prevodové sk¥inky je pro jednotlivé
piripady ndsledujici pievod:

a/ dvoubiité - 68 . %g . g% . p*imy spoj . 0 . 34 ot/min.

22 ot/min.

b/ t*{brité -68 ., 28 ,L & 40 18 X
66 45 20 54 88

o/ ttyrbrité - 68 , 08 , 86 40 18 30 17 ot/min.

66 45 20 72 88
Nédhon chladictho &erpadla je odvozen od napinaci Femenice,

Podet otdlek Cerpadla: 1400 , 120 . 120 1980 ot/min.
120 106

Pracovni moznosti stroje

A/ Stroj s normélnim prislusenstvim

D AT D O T T D - G D E G T WD > G G G I > W W G -

Na stroji lze ost¥it pravorezné dvoub¥ité Sroubovité vrié-
ky od # 10 mm do @ 80 mm. Pro jednotlivé rozsahy upinéni
jsou dva péry vymEnnych lelisti sklf&idla. Di1&f rozsehy
jsou nédsledujici:
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I. pér &felist{ pro rozsah @ 10 - 50 m
II. pér Celisti pro rozsah P 45 - 80 mm

Sk1li{¢idlo je vhlové prestavitelné pro vrcholovy thel vrtéku
80° - 160°, Uhlov4 prestavitelnost je velmi rychld pomocf pé-
ky. Rozsah 1lze omezit prestavitelnymi nardZkemi. Toto 1lze

s vyhodou pouzit pro brouSeni ndstroji s dvojim vrcholovym
thlem /lomenym ost¥im/ pri jednom upnuti.

Ostfeni se provddi pii jednom upnut{ vrtdku za neustdlého oté-
genf. Brusny kotoud podbrousi oba b¥ity a vyhodné odlehéf
jédro vrtdku. Toto se projev{ snfZenim osového tleaku pii vrté-
ni. Velikost podbrusu lze plynule nast?vit dle potireby.

Pri pouZitf kotoule @ 260 lze ostfit ndstroje ¢ 10-80 mm v pl-
ném rozsahu vrcholového idhlu, t,j. 80° - 160°.

P¥1i pouZitf kotoude @ 225 lze ostrit ndstroje @ 10-60 mm v pl-
ném rozsahu vrcholového thlu, t.j. 80° - 160° a nédstroje
@ 60~80 mm o vrcholovém thlu 100° - 160°.

Nastavenf vrtékd do polohy k brousenf se provddi pomoci sta-
véed mérky, upevniné vykywné na suportu. Rameno mérek tvor{
sou¢asnd i rameno orovnavade k &elnfmu a vnit¥nimu orovnivé-
ni kotoule. ‘

Pridavnd prevodovd ask¥inka
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Toto zatfzen{, doddvané na zvlddtn{ objedndvku, rozsifuje
pracovn{ moZnosti p?i brouleni t¥{- a ¥ty¥biitych néstroji.
Zarfzenf lze snadno piipevnit na stroj. Volba po&tu brouse-
nych bFitd se provddi pdkou dle stitku. Rozsah priméru, vrcho-
lového hlu a podbrusu se oproti zdkladnimu stroji nemén{ .

Driéky nédstré&kovych vyhrubnikd

Sada drzdkd ve spojeni s prevodovou skffrikou umoZruje brouSe-
ni néstrékovych vyhrubnikd @ 23,7 - @ 79,65 dle SN 22 1414.

D{1¢f rozsahy jednotlivych drZdki:

Dridk @ 13 pro rozssh @ 23,75 - 27,75
Drzék @ 16 pro rozsah @ 28,75 - 35,7
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Drzdk @ 19 pro rozsah @£ 37,7 - 41,7

Dridk @ 22 pro rozsah @ 43,7 - 55,65
Drzdk ¢ 27 pro rozsah # 57,65 - 69,65
Drizék ¢ 32 pro rozsah # 71,65 - 79,65

D/ Celisti na upindnf{ vfhrubnikd s kuZelovou stopkou.

E/ P¥i brouleni t¥{britych vrtdkid pouiijte pro upnutf{ vrtédku
pouzdro. Toto zhotovte dle nf%e uvedeného nékresu, Se stro-
jem neni doddvéno.

L

0\
@ = dle vrtédku 1l = dle &elisti

— -
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Doporutené hodnoty podbrusu
[ T R
Vrtany materidl
ng‘ll’"
[} i
6 [10115| 20|25 |30(40|50]|60|70]80
N N <
Manganové a podobné o g Sl 35 -]3]3 ~
oceli 150 NN I o | o al ]l
-r ------------------------------- -----—I-——-_-‘4-‘--~--‘I-‘—--.-Ir------li--.
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oceli o pevnosti 145° N ~ o~ R Al Tl wlw]
90-110 kg/mm?2 ek R o
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- S R— =t tettete ety
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vﬂ — —~ o~ o » &~ b-:.. ’ [
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60-90 kg, Zedd 1i- 18° [Fla|Aala[3|c|nln]aln]wn
tina pres 20 kg/mm2 ~ & e
Uhl{k.oceli do < || ]| | =
55 kg/mmZ Sedd 1li- 1000 ~ I35 lelwnlalalw
tina do 20 kg/mm2 Al e
Hlinfk a slitiny 130- g \
N () un [7a) [T}
hlinfku 1400 . .
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Doprava stroje

Po vybalenf{ stroje provedte pedlivou kontrolu, zda se stroj

pfi dopravé® nepoSkodil. Zjistite-li zdvadu, sdélte ji neprodle-
- né&, Ke kaZdému stroji je priloZen dodacf list, ve kterém je

uveden obsah zdsilky. Porovnejte obsah 2z4silky s dodacim lis-

tem a nesrovnatelnosti ném ihned oznamte, Na pozd&j3f némitky

nelze brdti zietel, Stroj vaiZ{ p#iblizné& 560 kg. P¥i dopravé

stroje na stanovi3té pouiijte difevénych 1liZin, které jsou p¥i-

pevnény na spodku stroje. Dopravu provdd&jte pomoc{ vadlelkl

a dbejte toho, aby stroj netrpdl pr{li¥nymi nérazy. IiZiny

v ka%dém pripadd odstrante a% na kone&ném stanovidti.

Usazeni{ stroje - zdékladovy plének /tab. 2, 3/
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Pred definitivnim umfst&nim nutno stroj podklinovat do vodovai-
hy ve dvou na sebe kolmych smérech. Vodovéhu podklddejte na
opracovanou plochu suportu. Vyklinovéni provedte tak, aby me-
zl spodnim okrajem stroje s podlahou zlstala mezera asi 1 cm
Sirokd, kterou podlijte cementovou maltou a nechte ztvrdnout.
Kotevnich Zroubld za bé&Zinych podminek nemusi byti pouZito, pro-
vede-1li se cementovy okraj dostateln& 3iroky a jeho vyska 1i-
cuje 8 vyskou okraje stojanu. Pro pripady &asté&j3iho pfemisto-
vdni stroje jsou na stroji provedeny otvory pro kotewni Srouby.
P¥islu3né roztede jsou z¥ejmé z tab., 3.

Stroj unfstdte tak, aby byly pro obsluhu minimdln{ volné pro-
story dle tab. 3.

Mfisto vlastni obsluhy Jje oznaceno "A", p¥ivod elektrického
proudu "E",. .

Elektrické instalace stroje, vyzbroj a pripojeni na sit

1. Popis elektrického zaf{zeni

Elektricks vyzbroj je provedena podle platnych p¥edpisi ESC
a norem USN. Je soustrfeddna vpredu v té&lese stroje. Pro
motor jsou v n¥m umist&ny tawné pojistky, vzduchovy stykad

a tepelnd ochrana. Tawné pojistky chrdnf{ elektrické zarfze-
nf proti zkratim, stykal pracuje jako ochrana proti samovol-
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néma rozbéhu motoru pfi znovuzapnut{ sité&, tepelnd ochrana
chrdni elektromotor stroje a pfistrojé proti pretiZeni. Pro
osvétlen{ je ve stroji umistén transformdtor. Primérni vinuti
je pripdjeno mezi dv& fdze na provozni napéti, sekundérnf{ vi-
nut! je navinuto na 24 V pro osvétleni. Pro svitidlo je na
zadnim boku umisténa zdsuvka. Motor je pomoci stykade ovléddédn
dvojtlad{ tkem, umi{sténém vpredu na stroji:. Motor je s kotvou
na kréatko,

Ochrana p¥ed Urazem elektrickym proudem

Pred otevienim prostoru pro elektrické zaf{zeni, pii montdii
na privodn{ svorkovnici i p¥i ostatnim styku s elektrickym
zaiizenim

neopomenite vypnout PRIV OD PROUDU ke stroji!

2. UdrZovdni elektrického zari{zeni

Elektrické zarizeni vyZaduje plénovanou, pravidelnou udribu.
Bez nf{ elektrické zarf{zeni{ také pracuje, ale jeho Zivotnost

se podstatné sniuje. V kratifich intervalech odstranime prach
a nedistotu z prostoru elektrického zarfzenf a piistroji.

V dal3fch dotahujeme v3echny Sroubové spoje a2 prohlédneme do-
teky stykale, zvl45t& po td¥ikych zkratech, Také kontrolujeme
tavné pojistkové vloiky, nejsou-li neodborn& opravovény /riz-
nymi dr4tky/, funkei tepelné ochrany, isolaéni odpor, nulové-
n{, piipadné& zemnéni . Elektromotor je opatfen valivymi loZis-
ky a zar{zen na mazén{ tukem. P¥i dodénf je opat¥en jiZ plnou
tukovou néplnf a mi¥e b&%et dlouho bez piimazénf. K prodlouze-
nf #ivotnosti motoru doporudujeme lx ro&né prohlidku odborni-
kem. To miZe byt spojeno s domazénim loZzisek po jejich vy-
¢istén{ benzinem nebo benzolem., Nemd Byt k tomu pouZito petro-
leje ani nafty. Loiiskovy tuk nesmi byt ziedén benzinem, pro-
toZe tim znaén& klesne jeho mazacf schopnost. Proto musi byt
loziska pred plnénim tukem F4dn& vysudena vzduchem., P¥ed kaz-
dou prac{ na motoru je nutno vyjmout pojistky. Neni-li motor
delif dobu v provozu, musi{ byt pred pouzitim dlkladné pro-
hlédnut. Podle okolnosti mus{ byt loZiska vydisténa a nové
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namazéna. Mokry nebo zvlhly motor musi byt pred novym pouzi-
tim odbornd vysuden. Plénovanou pravidelnou udribou docilime
dlouhou #ivotnost a bezporuchovy provoz elektrického zaff{ze-
ni,

P¥ipojeni na sit

Nejd¥fve prekontrolujeme provozn{ nap&t{ a kmitolet, vyzna-
teny na 3titku elektrické instalace, smhlasi-1i s napé&tim

a kmitodtem elektrické sft&, Je tPeba dbati, aby napéti sité
se neodchylovalo vice nef o + 10 - 15 % od jmenovité hodnoty,
udané na Stitku elektrické instalace. Prekraduje-1i kolfs&nif
nap&ét{ uvedené meze, zkracuje se Zivotnost elektrického zai{-
zen{. Vlastni pripojenf provedte ¥4dn& dimensovanymi vodiéi,
vzhledem k prfkonu stroje, vyznafeném na 3t{tku elektrické
instalace. 2vl&stnf pé¢i vénujte nulovénf, pifpadné zem&ni
stroje, nebof se jednd o bezpelnost provozu. , ‘

Elektrické zarfzenf se pripojuje k rozvodné sfti pomoei pii-
vodnf svorkovnice, umist&né vpredu v télese stroje.

Po pellivé prohlfdce privodu piekontrolujte sifové napdtf a
funkei nulového, pPipadnd zemntho vodide a zapn&te hlavnf vy-
pinad. Psk sepn&te motor a p¥ekontrolujte, ot43{-1i se brus-
ny vietenfk ve smyslu 3ipky. Souhlasf{-1li smysl otécdeni se
smyslem 3ipky, je pak i smysl todenf{ stroje spriavny. V opad-
ném pripadd je nutno mezi sebou zménit dva 2 pfivodnich fézo-
vyeh vodiidid. '

Je samoztejmé, Ze stroj miZe byt spudtén teprve aZ budou spl-
nény i daldf predpoklady dle ostatnfch kepitol tohoto paspor-
tu. Protofe nerczvadiné zapojeni stroje miZe zplsobit podkoze-
ni stroje, pripadné i uraz obsluhujictho, doporulu jeme tuto
préci svirit skute&nému odbornikovi, i kdyZ se to mnohdy zdé
pro jednoduchost zbyte&né.
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Pri periodickyeh nebo zédsadnich poruchdch sdélte ném své po-
tiZe a zkudenosti s provozem elektrického zaiizenf{ a vedkeré
pfipominky k nému,

D&kujeme Vam piedem za Vadi spoluprdci, kterd povede k dosa-
Zeni standardniho provedeni elektrické vyzbroje.

Vym&nou zkudenosti a vzdjemnou spolupraci provoznich délnikl
a technikd s vyrobnim zévodem vyvarujeme se zdvad, vzdjemnych
nep¥i jemnosti a docilime nejvys3i jakosti a spolehlivosti
elektrického zarizeni.
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I.

IT.

Specifikace elektrického zaiizent

. D s 2 s S > D T e W W >

Elektrickd vyzbroj stroje je provddéna v napéti podle poia-
davku zdkaznika,

Celkovy pi¥ikon stroje 2 kW
Jmenovity proud hlavnich pojistek,
umi sténych mimo stroj v privodu

k ném 10 A
Nap&ti ¥{dfcich obvodi 220 V
Nap&t{ pro osvétlenf 24 V
Zapo jovaci schema tab. 16
o S M 0 A S A i T SR G SN0 S i Sy SN S S0 i S S S S s oy -"""---F --------------- F---'
Vontdsns | = Elektricky stroj /pristroj/ gggﬁgg Siﬁiéii
skupina [==-- - et g e = [ S e e S b ===

e e s S e e - O o WP e D D D T e W = o - — G - = - > - e e o - - s 00 o o

sronsford %5 | vest.[0,05| - 0,227 | - | - - |- |2A
’
1o9qa| HO |1,5 | 1430 3,5
POhon ———————— - o - -

90L—4 | Y 100/1,5 | 1420| 3,5
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Je velmi dileZité sezndmit se dobfe se v3emi Cdstmi a jejich
obsluhou pred spusténim stroje. ZvlastE mazdni stroje a jeho
udriovéni je t¥eba vénovati velkou pozornost.

Pri vyrob& stroje byla vinovdna mimof&dnd pécfe dosaZenf maxi-
méln{ presnosti stroje a tato kontrolovéna pfesnymi m&rfcimi
pristroji. Lze ji v3ak udriet jen za té&chto predpokladi:

1. Oistén{ stroje od prachu a nelistot p¥ed zahdjenim kaZdé
smény.
2. Pravidelné a sprdvné mazdni stroje na pFedepsanych mistech

- - - o wd 5 gm0 o v g o s o s o iy ey e o »—--—-J——— - - o ol o > ca ww wf
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14,

16.
17.
18.
19.

a pfedepsanym druhem maziva.

Rédnym upindnim vrtdkd a prirub brusného kotoule, spole¥né

s pouZitim ochrannych krytid.

Brusny prach mus{ byt pelliv& odstranovd4n béhem smény, aby

nezpisoboval nadmérné opotrebeni.
Nepoklddat ndstroje na opracované plochy stroje.

Nedistit stroj stladenym vzduchem, ktery vhédni brusny prach

mezi pohyblivé ¢4sti stroje, ztdZuje jeho plynuly chod,

ohro?uje presnost a dobu trvdni stroje v provozu schopném

stavu,

Presnému dodrzovéni predpisi a obsluze stroje v tomto névodu

obsaZenych.

Ka%dodennf prohlfdka, &ist¥ni a mazéni stroje musi se stét

zdkladni povirmmosti pracovnika u stroje.

Peclivy dklid a o3etfeni stroje po smé&n&, zejména pred dnem

pracovniho klidu.

— Y S W Y D W~ B > TP = T D U N I W D WD D P S W S S W WD G =

Spouitdci pdka brusného pochodu

Olejoznek hladiny oleje ve vieteniku

P4tka kohoutu vodniho chlazeni

Pojistnd striZnd spojka /zakrytd vikem/

Zétka k vypoustdni oleje z vieteniku

Spojka ke zm&n#& nastaveni sklicidla

Pdka aretace thlového natoleni sklicidla
Upindni{ opérného hrotu

Opé&rny hrot

Presouvéni opérky

Vodici{ ty& opérky

Ruéni koleéko p¥ijfZzdéni

Pédka orovndvade a stavéni mérek

Rameno se stavécimi m3rkami a dridkem diamantu
Kontrola vysky hladiny chladici kapaliny
Odnimatelnd odkalovaci nddrika chladfei kapaliny
Zakryt, svorkovnice pfivodu elektrického proudu
Zésuvka osvétleni

Prostor s elektrickym zarizenim
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- 20, Spinaé¢ motoru brusného kotoude

21, Motor ndhonu brusného kotoude

22, Privod vody k hubici

23. Stavitelné nar&ky thlového natofenf sklf&idla

24, Vypoultéel otvory chladiei kapaliny

25, Hlavni vypinaé privodu proudu

26 . Z&vésné oko k dopravé stroje - soulasné tvor{ zdtku k na-
lévan{ oleje do vretenfku.

Brusny vietenik /tab, 5/

- D G S oy TP I IS S WD GRS SN G S U e W G Ge> B )

V¥etenik je pevn& uchycen na stroji a pohénén nekoneéné tka-
nym Femenem od motoru umfst&ného ve stojanu. Brusné vieteno |
14 je umisténo ve dvou kuZelikovych lozZiskdch 15 a 37. Predni
loZisko 37 je pewné dotaZeno maticf 36. Zadni loZisko vymezu-
je vili pres pouzdro 17, femenici 18 a maticl 23 s pojistnym
plechen.,

Toto uspofddéni umoinuje tepelnou dilataci vietene, aniZ na-
stane priteni loZisek. Mazéni loZisek se provddi tlakovym ma-
zacim lisem s tukem, maznici v zadnim konci vretene.

K vytvareni planetového a axidlniho pohybu brusného kotoule

je zabudovén st4ly neprom&nny prevod, jehoiZ prvnl par, ozube-
nd kola 69 a 68 tvorf soulasn® zubové olejové derpadlo, Jjez
tlagf olej do rozvodného k mazdni vdech &4st{ postiikem. Sk¥in
tvorf soudasné nddriku oleje. Kontrolu vydky hladiny lze pro-
vést olejoznakem,

Spusténi axidlnfiho a planetového pohybu brusného vietene a
soudasné skli&idla provede se otodenim spojkové paky 59 vlevo.
T{m se uvolnf zdpadka 20 a 26, kterd zatne unéset od Cepu 32
v kole 31, které md stdlé otalky., Timto se uvede stroj do cho-

du.,

Je-1i nutno z jakychkoliv diivodii demontovat prevodovou sk¥in,
je velmi dfleZité pri opdtné montédZi sestavit ozubené soukoll
a vystiednikové pouzdro 75 v uriitém postaveni. Je nutno kolo
21 se zépadkou 20 dorazit na &ep 58 a v tomto stavu nasadit
vystrednikové pouzdro 75 s valkovym kolem 7 tak, aby

- . wy wo = Sun S
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vietena byla ve vodorowné roving smérem ke strané obsluhy.

Axidlni pohyb vretene je odvozen od valkové plochy, vytvore-
né na ¢elni{ ploSe kola 7. Kopirovdni se provdd{ pomoci &epu
8, ktery lze radidlné prestavovat droubem 12, T{m se méni
velikost podbrusu,

K pootolenf skli¢idla pri nastavovdni vrtéku slouZi zubovéd
spojka 42 a 51, rozpIinand pédkou 40 a 49. |

Proti pretfZen{ je zsbudovéna st¥iZné spojka, kterd je p¥i-
stupnd po odejmut{ vika 57. Stadi sejmout prednf stiiZnou

cast 54, nasunout novy st¥iZny kolfik, jehoZ rozméry jsou uve-
deny na tab, 24 a opé&t uzaviiti vikem 57.

Brusny kotoué¢, priruba /tab, 6 7/

Brusny - kotoué, pouiivany na stroji, je pifilepen na pFirubu.
Jelikoz na vnit¥nim priméru kotoude velmi zdlezi, objedndva
se kotoud dle tab., 6 s vnit’nim primérem 124 mm.

Doporudend jakost brusného kotoucde:

Brusny kotoud 225x50x124 - A 99 46 L 8V
260x50x124 - A 99 46 L 8 YV

Po nalepeni kotouée neopomente orovnat vnit¥nf{ primér na

@ 126 - 1,5, Toto orovnédni se provad{ orovndvalem vnitiniho
priméru, ktery se doddvd jsko zvlaStni prislu3enstvi, nebo
na soustruhu. K tmeleni kotoule lze pouzit "Lederit", vyrobek
Spojenych zdvodd na vyrobu karborunda a elektritu, n.p.
Benédtky n.Jiz.

P¥i tmeleni postupujte takto:

Dosedaci plochu dob¥e olistéte od rzi, tukll a nelistot a
ohfejte asi na 140 O¢. Pak nasypte prdskovy '"Lederit" do
drézky ve vrstvé 3 - 4 mm vysoké a polkejte ai se roztavi,
Brusny kotoué, ktery se md také ohrit na 140 °c, se zamé¥kne
do drdZky. Pri vloZeni do dréZky s nim protolte, aby se le-
pidlo rovnomdrn& rozloZilo. Kotou& pak zatéite 10 kg a nechte
volné& vychladnout.

Skli¢idlo tab. 8, 13/

Skli&idlo je dvoudelistnf{ a konéd rovnomérny otééivy pohyb.
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E/

Stavéni &elisti je provedeno 3roubem s pravym a levym zdvi-
tem, Celisti skl{&idla jsou opatPeny vyménnymi vloikami 11,
12 /2 péry/ dle priméru vrtdki. Vyména vloZek je moZné po
uvolnéni{ Sroubd 8.

Stavéeci Sroub Zelisti je moino axidlne prestavovat pii opo-
t¥ebeni &elisti. Poloha se zaji3ftuje Jrouby na &elni desce.
Néhon sklféidla je proveden teleskopickym h¥idelem a pérem

kuZelovych ozubenych kol 5 a 29,

Sk1{&idlo je uloZeno valivé na jehiéch. Proti vnikéni nedis-
tot jsou pouZity té&snici krouZky 17 a 25. Vymezeni axidln{
vile se provede maticf 4 a novym zavrtdnim 3roubu 18.

Je velmi dGlezité, aby skli&idlo bylo udrZovédno v neustdlé
gistot& s ohledem na podminky, za kterych pracuje. Sklic¢idlo
se oteviréd a zavird mnohokrdt za sménu a brusny prach, vznik-
1y pti brouSenf, snadno vnikne do vodfcich ploch Celisti. Je
proto nutné udrZovat skli¢idlo co nejvice v &istoté&. Opotre-
bitelné souddsti jsou z kalené oceli a maji zabudovédn mazac{
systém, ktery vytlaluje nelistotu tim, Ze se do skli¢idla
vtladuje mazivo.

B&hem brou3enf je nutno &astdji vtladit mazivo do sklilidla,
ne jmén& ka%dé 4 hodiny a to tak, Ze se pocCne vytlacdovat

z vodicich ploch. Vytladené mazivo s nelistotou je nutno
odstranit.

Suport, stavéni vrtdkid, orovnéni kotoute /tab. 9, 10, 19/

- G D amp iy SRS G G Gme W S W D G i S TP G G D TSR - N = S o T g S T . G P I GID T D WD GRS (S WG W Y D D G G o=

Prisouvdni sklf&idla do zdb&ru se provddi otdfenim Sroubu 9
spojenym se suportem 3. Na vrchni plode suportu je vytvore-
na drd¥ka tveru "T", umoZfujfci natdZenf sklflidla v patfid-
ném rozsshu. Vedeni suportu je zskryto 5. Mazéni 3roubu a
vedeni je maznickou 4, 2.

Ke sprdvnému upnut{ vrtéku ve sklicéidle je na suportu sklop-
né rameno 8 s prflozkou 1., Na druhém konci h¥idele Je hlavi-
ce, opat¥end noniusem. Ustaveni vrtdku se provddf tak, Ze

na nonius hlavice nastavime primér brousSeného vrtdku a brit
vrtdku vyrovndme tak, aby byl rovnobé&Zny s priloZkou. Po
upnuti vrtédku se rameno s priloikou odklopi.
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F/

G/

H/

Pfed spusdténim stroje do chodu dbejte vidy toho, aby vrtdk byl
v dostatelné vzddlenosti /asi 10 mm/ od brusného kotoule, nebd
kotou¢ vykondvéd téZ axidlni pohyb. Teprve potom lze p#ijfzdét
vrtdkem do zdb&ru k brusnému kotoudi.

Rameno 8 je opatieno otvorem pro nasunuti{ drZdku dismantu 4

k ¢elnimu neb vnit¥nimu orovndnf 13 a Sroubem 12 k zajistén{
dr¥dku diamentu. Celni orovndni provédddjte malym kyvédnim pies
celou 31irku kotoude.

Vnit¥n{ orovnévéni provddéjte nédsledovné: /tab, 19/
Do otvoru v rameni 8 nasunte drZdk diamantu 13, oprete

o drzdk priloZek I a zajistéte 3roubem 12, Nastavte dorazovy

Sroub 14 na Z4danou hloubku orovndvédni pdkou 6. Pridrite ra-

meno u dorazového 3roubu a plynulym pohybem suportu orovnejte
vnit¥ni primér kotouce.

POZOR !
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TOVEHO POHYBU!

Napindni Femenice /tab, 12/

- - G —— W I GNP T D G . T D " W = W - ———

Napinén{ ¥Femenice slouZ{ ke zvySeni thlu opdséni PFemenice vie-
tenfku a k prenosu otdéeni na &erpadlo 'chlazeni. Cep je ulo-
%Yen excentricky, ¢imZ je umoZnéno napindni remene Cerpadla a
zajiitén{ nastavené polohy 3roubem na stojanu.

Chlazeni /tab. 11/

Cerpadlo je odstredivé, zcela ponofené v chladic{ kapaliné.
Vpfedu je uloZeno valivé, vzadu kluzné. Mazdni se provédi dvé-
ma maznicemi 1, tukem, Prvn{ privédf tuk k valivému loZisku

a druhd do prostoru pred kluzné uloZeni. Tato tukovéd vrstva
md za uéel vytvorit uzévér proti vnikdni chladici kapaliny.
Chladfc{ kapalina je ze sb¥raci misy odvédéna do prepadového
¢istide, ktery lze kdykoliv odejmout a vylistit.

Prevodovd skfinka /tab. 17/

- — D e g ——— - — -

Toto zvld¥tn{ pirisludenstvi lze pfipevnit na stroj. P¥ipevnu-
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Je se na misto st¥iZné spojky, kterd se pFipevni opé&t na tu-
to skiinku, jek je naznadeno na tab. 17. Zm3na prevodu se
provadi pombci ozubenych kol, pPfesouvanych Fadifem 5, ovld-
danym zvenéi pékou 6, V

I/ Driék vyhrubnikd /tab. 18/

P¥i pouZit{ pfevodové sk¥ipky umoinujf tyto brouseni dvou,
t¥{ a ¢ty¥biritych ndstrékovych vyhrubnikd dle CSN 22 1414
v jednotlivych rozsazich, jak je uvedeno v tabulce,

Automatlcké podévani do Pezu /tab 20/

Sestavd z vatky I, kterd pohybuje pdkou 2. Zdvih péky je prevé-
dén bowdenem 3 na zdpadku 4, kterd pohybuje rchatkou 5, spoje-

nou pohyblivym Sroubem suportu. Celé zaifizeni je moZno vypinat

pdtkou 6. Seiizovéni bowdenu se prov4di Zroubem 8, ktery je za-
jistén maticf 9.

Bowden je nutno 2x roéné promazat loZiskovym olejem J 4. Mazén{
pouzdra zdpadky je provedeno maznicf 7, maZe se olejem J 4, Za-
f{zenl se doddvd jako zvld3tni prislulenstvi.

ZkuSebni b&h stroje po usazeni _na zékladovou desku /tab. 14/

Po F4dném usazeni stroje olistéte jej od konzervainiho tuku,
namaite a naplnte olejem dle stati "Mazdnf stroje". Pred spu¥-
ténim proét&te pellivé tento ndvod a seznamte se s jednotlivymi
gastmi.

Nejd¥{ve protodte stroj ruéné za Femen brusného vireteniku a sle-
dujte, zda brusny kotou& nikde nezachytdvéd. Nezapomente, Ze ko-
toud konéd také axidlnf /kmitavy/ pohyb a Ze je nutno protéclet
kotoudem tak dlouho pfi zapnuté spojce, aZ kotoué vykond v3ech-
ny pohyby. Potom pFi sejmutém Femenu zkontrolujte, zda smér ot4-
&enf motoru souhlasi. se smérem, udanym na tab. 14, '

V p¥ipadé opainého chodu je moZné rozbiti{ mechanismu spojky.
Souhlasi-1i smér otd&eni, nasadte Femen dle tab, 14 a uvedte do
chodu. Zkontrolujte funkeci mazénf v olejoznaku na hornf &4sti

vieteniku, Soufasn& vyzkouSejte zapindnf spojky.
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Mazénf stroje /tab. 15/

R4ané udrZovéni a sprévné mazénf stroje Vém zarudi nejlepX
vykon a dlouhou Zivotnost stroje. Na tabulce 15 jsou uvedena
mazaci mista; volbu druhu maziva i dobu maz4nf stroje provd-
d&jte dle tabulky na ndsledujied strénce.

Pred prvnim spu3ténim stroje ¥4dn& promaZite veskerd mazac{
mista. Vietenfk naplhte tim zplsobem, Ze odiroubujete zivésny
3r. 26, Vy3ka hladiny se kontroluje olejoznskem 2.,

Dile21it é

Prvnl vym&nu olejové néplné vieteniku provedte po 1 m3sfci
provozu, dal3f vymény pravidelné& kaZdych 6 mésici p¥i jedno-
smémém provoze, Olej vypustite zdtkou, P¥i vym&né oleje vy-
¢istdte dikladn® sk¥{n proplachovacim olejem. Cimmost mazéni
kontrolujte olejoznakem 27.
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Tab., 15
Predmét Druh oleje Vyména ole Zpisob
mazéni znadka Doba mazénfe mazdni
, viskosita
[ = . O o = oy ok o} - S -{—-— -
Mazaci tuk Pfimazat pred Tlak,
A | Weteno ve kaZdou sménou maznice
bod skanuti
LoZ. olej .
B | Vretentk J4 viména 2x
4,7 E/50°C I
LoZ. olej Tlak.
C | Vifetenik J 40 o 2x tydné maznice
4,7 E/50°C
Mazaci tuk
Tlak.
D | Napinaci Zog skdp. - 1x tydné maznice
155 oc¢
g | Cerpadlo chla- Mazacl tuk Tlak.
ont v 2 2x tydné i
z bod sképnuti Haznlce
155 °c
Cep kyvdni mo- LO" oleJ Tlek.
F ' 2x za sménu :
toru 4 7°E/50°C maznice
e - S G U G D S S g G S WD S S - - - -
Vedeni supor. LoZz. olej Primazat pred Tlak.
e 8roub supor. J 4 5 kaZdou sménou maznice
Rameno orov. 4, 7°8/50°C
g | klftidlo Se- | Hazact tuk | Mezat 2x za Tlak,
bod sk4pnutdf sménu maznice
155 ¢
o . o - - e T Sy S ] AN U S W G TS e e TN G D auy A0S WD o i e — q
Mazaci tuk Pfimazat p¥ed Tlek.
J gkiiéidl° ulo-| ¢ kaZdou sménou maznice
< bod skdpnut{
, 155 oC L
Elektromotor Mazacl tuk Plnit do 1/2
K| /valiv. 1o%./ Ve komory
. . bod skdpnuti | vym. &isténi
155 O¢ 1-2x rodné
T - —— - -
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P¥ehled chyb pfi brouldeni a Jejich odstranén{

1. MiZe se nékdy st4t, Ze vrtdk nevrtd otvor v pffpustnych me-

zich, Je proto nutné v prvé ¥adé zkontrolovat, mé-1i vrték
centrické jadro., Jddro vrtdku se zkontroluje tim zpisobem,
Ze se vrtdk poloif na desku a mé&F{ se vzddlenost od desky
ke spodni hrand p¥féného bFitu. Potom se vrtdk oto¥f o 180°
a kontroluje,zda jsou vzdédlenosti stejné. Vrtéky, které me-
J1 jédro excentrické, majf{ jeden Zldbek mé&ll&{ ne% druhy.
Mélky Zlédbek musi{ se vybrousit tak, aZ jsou oba stejné. Tim
se ov3em zmen3uje tloustka jédra a neméd byt nikdy menS{ neZ
1/8 priméru vrtdku.

Po dels3im provozu miZe nastat nepfesnost skli¢idla, kterd

se projevi hdzenim vrtdku a tim Spatnym vrtdnim otvoru, Je
nutré zindikovat sklf&idlo upnutim kontrolnfho trnu do &e-
list{ a méf{cimi hodinkami zjistit dchylky. Vykazuje-li trm
vychylky ve sméru éelistf{, je oprava gnadnd. 0djidténim
pouzdra stavécfho 3Sroubu gelist{ a na strané, kde mé&rfici
hodinky vykazuj{ men3i ichylky, se pouzdro povy3roubuje, na
strané v&t& vychylky se pouzdro zaSroubuje tak, aZ se vy-
chylky odstranf. Pouzdra se v nové poloze opé&t zajisti{. Pro-
jevi-1l1 se v3ak vychylka kolmo na vedeni &¢elistf, je oprava
obtiZnéjdf{, V tomto pfipadé je oprava moZnd pouze obroudenim
Sikmych ploch na vloZce ¢elisti. Zde je nutno d4t pozor na
velikost odbrusu vzhledem k velikosti hdzeni po p¥ipadé
vystfednosti a velikosti thlu, ktery sviraji upinaci{ plochy
vloZek celist{i,

Vyskytnou-li se na podbrousSené casti vrtdku plosky, tak jsou
zplisobeny velikou axiélni vili brusného vietena. Je proto
nutné kuZelikov& loZiska seridit. Seffzeni se d4 provést
pritaZenim matice v Pemenici vietene a jejim opétnym zajis-
ténim pojistnym krouikem., Sprdvné sefizeni vykazuje za stu-
dena malou vili.
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P?E?ifé loZiska pro stroj
Skupina |Cislo Primér Po&et ks SKF
stroje loZiska Druh S5ifka ve skuping
Veteno 32206 | kuzZelikovél @ 30/62x20 2 | 32206
= -t e - - o - e e o 5 > o S - P S > S W D e > T > D S " S W e 0 -
ELS kuliékovéT g 8/22x7 1 EL 8
Predlohy 6202 kulickové | # 15/35x11 1 6202
vieteniku | ¢304 | kuritkové | @ 20/52x15 2 6304
6006x | kulidkové | # 30/55x13 1 6006 x
6008x | kulidkové | @ 40/68x15 1l 6008 x
- - o o - - —— -
Sk1{#id1o 6204 kulickové | @ 20/47Tx14 1 6204
6005 kulickové | @ 25/47x12 1l 6005
_— $- U DSl
Cerpadlo
ehlazent 6202 kulidkové | # 15/35x11 1 6202
e s o 0 e e 2 o 2 e o e e D e 2 O o e e D o P S e 2 I B P e s S . S A S o - " o
Motor '
AF 322-4a 6305 kulidkové | # 25/52x15 2 6305
Napinédni %
Foenice | 6004x | kulickové | ¢ 20/42x12 2 6004 x
Prev.skiin
2, 3, 4 6008x | kulilkové | @ 40/68x15 1 6008 x
bkity
PouZité Femeny
Skupina 51 ¥ka Délka Podet ks
stroje Druh | Jrofi1 | vnit¥nf |ve skupins | Foznémka
Veetenik |silon | 50/0,5 | 2370 1
, /nekone&-
ny/
Cerpadlo .
o bseny |klinovy| 10/7 850 1




>
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Pouiité tésnici krouzky nro stroj
r—-——-“-—-"-- ----------- TR St i -, i oo 0 B S G A S D T S G W RS e S e s e g A S [ o o -
Skupina | Cislo Primér Polet ks
stroje tdsniciho Druh Sirka ve skupiné | Pozném.
krouzku
—————————————————————————————— -'-1 RS B sqme S WD o WO OB N D el e W S D S W WD Bee AP gy ey LN D ecy WD S e e qoue W TS sy
ON 029401 | Gufero | @ 30/47x10 1
ON 029401 | Guf 0/50x12 1
Vretentk 94 ero | @ 30/50x
UN 029401 | Gufero | @ 38/55x12 1
CSN 029280 | T3snici | @ 14 x 10 1
kr.
0N 029401 | Gufero | @ 30/47x10 1
Sklididlo| UN 029401 | Gufero | 2 110/130x15 1
ON 029401 | Gufero | @ 190/220x16 1
...................... e 1o e e e e o e e s 22 o o e e e s e e e o e e e
Cerpadlo
chlazent ON 029401 | Gufero J @ 20/30x7 1 J
Seznam opotPebitelnych soucasti
[ cupina | o ., |Fot.ka ve | Hax.iivotn,| Cislo vy, |CLEIO
stroje oucas skupiné /prac,hod./| na soulast. ;gsportu
————————— -1-—-..--—----_--—-—-—-—--——-—---——-—- -————————-———-n—---———-ﬂ
pfedn{ 1 8000 4 02 23 608 ol
panev y
zadn{ 5 22
pénev 1 8000 4 02 23 609
retoni o=t S IS S—— E——
r op&r.&ep 0 2
vadky 1 4000 4 02 22 06% 3
st¥izny . _— )
kolfk 1 A
--------- e 2 W e 2 0 2 o . B e o ey . S S e iy o o o . e T T T o S [ O W D S D o S D W S S s e o o O o2
Teleskop.| kryt . kryt z moto
Lné.hOn kloubu £ 1000 teleskop. I CZ—--‘
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Zpisob objedndvdni néhradnich diled

Objednédte=1i nékteré ndhradni dflce, je nutno p#i objednévece
udati:

1, Skupinu stroje, ve které se Zddany dilec pouZivéd

2. 8i{slo vyraZené na dflei

3. Polet kusli objedndvanych dflecd

4, Vyrobni &islo stroje /je vyraZeno na upinaci plo3e
- suportu/

Je~1li moZno urditi dilce podle tohoto pasportu, oznamte ném
soulasné &islo pFislusného obrdzku a &fselné oznaleni dilce
na obrdzku.
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Prehled vyobrazen{ a tabule

T e S P T p e G S om -

Vyobrazen{ s uvedenim obsluhujicich &4st{ stroje ..
VNEJEL TOZMETY SETOJ@ cveveovevevrsoonvcsoccensoccns
Zékladovy plének StIoJe .eceeececceescocscccccososns
Kinematické SChBME +ueseevessaccoacsscascosccasonse
Rez vietenfkem ...cceceecevcacsscscoccscrcvacssnces
Rozmé&ry brusnych kotoulld pro objednévku ....ccccees
Priruba brusného kotoue .eeceeececececcscccccccnne
Rez sk1f{€idlem .oveevecocececcvecacooncoscscscoanee
Rez SUDOrtem .ceceecvecsvocccscssccssccsnssscencanee
Ustavovdni vrtdkd, orovnaval brusného kotoule .....
Chlazenl .cceeececcscococscvecccsacscssssosssscssasce
Napinacl Ffemonice ...cccvecscssvcrvencoscccsencccans
Teleskopicky hitfdel ..ccceevecvcescscccccccscccosnes
Napindn{ Femend ...c.veeececscscesscnccerscsccasvcncs
Vyobrazen{ 8 uvedenim mist mazénl ....ccecevcaccess
Elektrické schema S8tIOJE .cecsveccccsvcccsseccsnns
kez prevodovou ski¥inkou na 3 a 4b¥ité ndstroje ....
Dri4ky ndstrékovych vyhrubnik® .eeceeiccencccescccns
Orovnavad vait¥niho primérl .ccesceececcccccnvccces
Zar{zeni pro automat.poddvédni do Pez2u ...cececceven

Vykresy opot¥ebitelnych dfli:

a/ predni pénev vietenfkl ..eccccsssecovcccsevescccs
b/ zadni pdnev vietenfku ...ccccccccecececccscccccs
¢/ kluzny ¢ep VAEKY ec.cecccccvccccsssscccscsccsnces
d/ stPiZny KOlik SPOJKY eecccocessscvecsccsancscsces

tab.
tab.
tab,
tab.
tab.
tab,
tab.
tab.
tab.

1
2
3
4
5
6
7
8
9

tab,10
tab.11
tab.12
tdb.13
tab.14
tab.15
tab.1l6
tab.17
tab.18
tab.1l9
tab. 20

tab.21
tab,22
tab.23
tab.24
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