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PiE DM U V A c, 

Předkládáme Vám tuto průvodní dokumentpci k dodanému 

stroji, v níř naleznete všechna technická data, ,Idnje 

pokyny pro správné uvedeni stroje do provozu, 'pro 

vlastní obsluhu i jeho udrováni, Tato dokúmenÉnee.je 

dopiněna t4ž podrobným Popisem strojě,'seznamem -spe—

:ciálních částí, specifikací opotr'ebujicich se sóučástí 

s výrobními výkresy, pokyny pro jejich sprAvn 4jedn'Aní, 

zápisy o přemostistroje, seznamy normálního •?, zvl t 

nihó přísluěenství, zapojovacimi scheMty elektrovýzbroje, 

mazací plán atd:. 

Je proto .určena pZ.edevim pro technology, techn{ck ve—

doucí, mistry a instruktory, pro pracovníky k'ldrb á 

a opavááská složky. 

Prosíme ; abyste .celému obsahu vnovali pinou pozornost. • 

Tato dokumentace by nespinila své poslání, kdybys jejím 

obsahem nebyly seznámeny všechny jmenovn6 složky.. 

Doufáme, že Vám tato píručka bude ce'in:ým vodítkem' 

správného vytiM.tí'clodaného stroje ,euji u.jerie Vás, 

dodr>'Ž'avArrf, pokynl'i v ní uvedných, budete s 1):.esnoist , 

výkonek a spolehlivostf stroje pině spokojeni. 

T O S Továrny obráběcích stroj

národní podnik 
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Druh stroje : Bruska na ostení >,íroubovitých vrtAkd 

Typ: BITV 75 A 

Výrobco : T 0 S 

Rok výroby 

Vídící číslo : 

Výrobní číslo : 

Celková výška : 1330 mm 

t 610 mu 

dálka : 1440 mm 

Celková váha (netto) kg 

Celková váha s normgobalem : kg 

Celková váhu se zámo ým obalem : kg 

Kubický obsqh bedny : m3 

Provozní na tí stroje : 

Celkový p2íkon- stroje : 

3X 380 VI 50 c/sek. 

2 kW: 

Stroj je určen k broueí pPavol'ezných dvoubMtý'éh h'roubó—

vitých vrtáků od 0 6 mm do 0 75 mm, k podbriAování obou 

bMtd př.i jednom upnutí. 

S ídvnn zaízením lze brousit tři— a. čtyr.bité nástro 

Inventární ,'Tslo 

Dodavatel 

Číslo ob:jgdnávky 

Zárdka do : 
_ 

Místo a datum 

instalace 

, 
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L93ci knoe nornlrlfho_pf.slu4erlety'L. 
• 

n) 1 kus osvětlení stroje Pro 24 V • 

b) 1 kue drMk di=ntu (dočAV1. se bez diamantu) 

c) 1 kus vymezovIánl. in!qe čelistí 

d) 1 kus stahovací 1:č.;íruby brus.kotouče 

e) 1 klie utahov9oT klT.č pi;íruby brus.kotouče 

f) 1 kus ut2how3oík1 líčidla 

W 1 kus ,vyvc,žovaoí trn 

h) 2 knoyote~ kl e jednoduchd (14, 32) 

i) 2 kusy klíče Pro vniťrilí še8tihranť(6, 8) 

j) 1 kus.nAz!?,ci tlakový pro olej 

k) 1 kus MQZ-i0í vetenový lis, pro tuk 

1) 1 kus 1:xncí i)emen textilní 50/5 le 2370 

1.ku:3 hnnoí Z.r:nen klínQVÝ-10/7 x 850 . 

r4,)i 5 ku.sů .szt~"n4-,kolíkyit -p j i wtťr4 

o) 1 pár ěelistí pro r zs - 15. inta 

p) 1 pár čs:. 1ití- O r c :3 2.1-1 15 — 45 mm 

t') - 1 ľ 17 Č21tStť ro r'3zsr-h 0 45 - 75 mni 

s) 2 kusy uníruci ;':;rouby člst 

t) 1 kus pf.ťruba a brus  kotouč 0 225 

u) 1 kus přírube a brusný kotouč 0 260 
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Specifikace zvlátního cr'íslá- enstvf. 

a) Převodová í.ka urugluiíáí broušení 2, 3 

nástrodů 
v 

b) Sada trnů untožnuiíeí brouení nAstrěkových 

níků 23,75 - 074,55 dle nN 22 1414. 
8) VyvaiovacT stojdnel.c 

a 4 i tich 

výhráb-. 
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Teghnik6 data strgfia. 

~enU prŮmé broušen'ého vrtáku ........ 

NajVětWprŮm'ér,brolgJeného vrtáku ......... ....... 

Xveiikoatbrusného kotouče/OŮnČrxvýškaxdíra) 

-Ňejmen Vrcholový úhel vrtáků 0 6-60 

Njnicn vrcholový úhel vrtáků 0 60-75mm 

Největ vrho1ový úhel. .vrtákfl 0 6-75 mm 

Ultelikost brusného kotOnČe(průmčrvýndl:r) 

NejmehU vrcholový úhel vrtákÚ 0 6-75 79m .0.00. 
Najv í'vr.:;holový vrtků 0 .6-75 mm  

Výtka brusných kotoučů po opotebenT. 

PoSuv:suportu  

Obvodová rychlost brusného kotouče 

OtOcy brusného vi'.etene 

0.4,4ěy s idla bez pNvodolié sk ky ..... 17(24.0050 .0 

qtéěky'skličicila a p›ovodovou skr.ígkou  

'Výkon motórIÉ brusného vr'etene .. . ... 

Ddclárand mno .bd ohlad:CCI kpaliny ... ..... 0. 

mm •6 

ranl 75 

mm 225x50x124 

<30°

100° 

160°

0x50;c124 

ao' 
16o° 

ram 10 
90 - 

mis6o 26 

1/min 2100 

l/pin 34' 

1 min 34,24,17 

idT • 1,5 

1/min 10 
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Stroj je určen k broušení pravbeznýchdvoubřitÝChároubo-
vitých vrtáků od 0 .6 Mm do 75 Mďt; k PodbruěoVáni obou 
bit Ů při jednom upnutí. Relativni pohYbem kotouče a vrtá-

ku se docílí výhodné ,OoMetrie,břitu, jež znaČně'snižuje 
osový tlak při .vrtání.. 

S'p'řídavnou přéVodovu skř °u roěiřuje sě'rotsah broušení 
na prav.~. tři- -a:ětyřbřitéliáětroje Při jednonúpinuti. 

BrUarlÝ, Vřeterdk je pevně uchycen ria stojanu stroje. 
Brusné:Vřetenó Uložené V'kuŽelikbvých ložiskádh je opatřě-

--nci kU'želoyým zákončenin'k upnuti p?.'.iruby s brusr m kotoučem. 

.V1,stni,brusné vřetene vykOnáVárotačni, pohyb" Osa brusného 

.koto4če'vykonává mino to planetový pohyb a axiální pohyb 

k podbrušováni.. Velikost pOdbrusu je plynule staviteldá. 

Pohon vřetena a medhanismů planetovéhd a .oscilačního pohybu 

Je aekodečn tkaným řemen : od motoru umístěného ,k stojanu 

stroje na výkyvné podložde. Toto usr)ořádání zaručuj 

15 napínáni řemen. Mazdni-nedhhismu'vřeteníku (mimo vlastni-

li() vr-etene) Je provedeno zubovým čerpRdlem a rozstikem ve IcZ‘J 

ni. 

Vypínán:Lplarletového a oscilačniho.rWu sojkou 
ar OOP 111~ mm» -

vdyv lednd 'tčUt • poloze. 

Sklíčidlo slouží' k upnutí broušenho vrtáku. Je dvoučelistni 

s v;,WInnýTili-čelitrái ro lIzné rozsahy upnní vrtáka. Skl-

?Ěddlo ai práci vykonává rovnoMrnÝ otáčiVý pohyb v,pevné . 

prom3áné závislosti na pianetovém a osoilČním pohybu brus-

něho kotouče. Touto vzájemnou Vazbou. je tv.řen profil pod-

brouĚiení:a vyostenívrtku, kteréžto se proje vi sdíženým 

osovým tl&cem při vrtáni.. 

.Slwort je. opatřen kruhovou drážkou profilu I' N v které .

je vedeno a upináno SkliČidlo. Tíató natáčen Se určuje 

vrcholový úhel' vrták.u. Ns:taveni dhlu je ryohle 

telné nu narážky, které možiují rychle ~oni nástrojů . 

s lomen<rm ostřím při. 1ednai 11151iní. ka.....easkameaa~1~1 
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Velikost úhlu lze odčtat na, Stupnici. Suport umožnuje 
ii.č.istavóvání vrtáku k brusnému _kotouči. Na sUportu je 

současn umístěno ranono á- zÉrkainict'k nastaveni vrtáku do 

vý0hoz£ polohy broušení a oir kem pro diamant k orovnárd 

čela brusného kotouče. 

StoAgi  stroje vytvff,í robustní konstrukci i, v které je 

umístěn prostor- Pro cloktrick4 zařízení, samostatný uza-

veni prostor pro chlaíO:í. apalinu a prostor pro notor 

brusn4ho veten. 

Chlazen/. erp lo chIudi'cf kspall:ny je samonassávac odstN-

divě. s. pohben pavozen od napínací.Z,emenice. Jest•upevng-

no pMrubou na stojanu stroje. Odkaloveí nádr jest odn-í-

4,atelná w lehce čistitslná. 

Výbava Strwle. Stroj je vybaven 2 p rubami s brusným kotou-
. 

kryty protl odstf'ikovní chladící

čelistmi pro. rozsah ia;línf`mi .6-75 mi Sadou potDebnýeh 

a -nazacím 
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• 

Kinqmstické schemastrole 

Od motorú s otáčkami 1400/Min se přenéší pohyb .nekonečné 

tkaným řemenem na řemonici-vřetene brusného koteueo 
1 O Počet otáček brUsného kotouče = 1400 . = 2100-Otimin0 

Současné se nahání řemenice 190, odkud převodem. 14 který 

vytváří současné zubové čerpndlo k inzání Soukolí:: brusného 

-vřeteníku. Dále jo přoVoďk-oly 3(,) Kolo 65 jest'voIné otočné 

na hřídeli a pomocí čopové spojky ',.T" se zpínťi vždy pouze 

v jedné poloze 8 kolem 66, která je v bě s kol em 66 pevně 

spojeným s pouzdrem brusného veteneo BrtžSn vřeteno jest v 

tomto 'pouzdru gmíst%o excentricky, tekL;e. vykon.FW planeto= 

vy pohyb. K axiálnímu pohybu pouzdra jest ría kole 66 vytvoe-

na filxifin vačka opírající se o přestavítelnou opru 

Isímto- upoMdA.nTra vykonév -brusný kotouč pohyb rótační, pla 

tki:tevý a axiálid posouvání soUUsn ,; 

250 12 12 66 r
Počet planetový _ ch cyk113. = 1400 . /90 . -3-g . ~- 38 ot/m 

2 b0 

. SOnčasn s 'Slanetovým pohybem se zanojf, kine tícký ř.etčzoo • 

odvozujíc Oté,čení.klíčidln. Jest to 'Fovedeno .nsledujel 

Vazbouc. 1-)OUzdravetene koly -4 dále g. odkud teleákopicl<ým 
30 uiflouben na kučelov,soukolí 73.t . Kolo 88 je n,. .!,.-.1fno-~ na vr.e-

teni 

Počět -o čekskZíčnla- 68 4. • g. . sg'= 34 ot/gn. 
xxkihWn každou otáčku broušeného Vtákt. připadjď. 2 otáčky 

p~ra:brusného vřetna s přísluJným pl-,..netoťf.m a axiálníM 

. .pób,ybem..Uatcvazba je urČens:lw dvoubříté vrtáky. 
. . .1 10 111111. 4.111. 41111% 

ZI4bb37dInmu riato5anf skličIdla slouí subová spojka G, která 

'ir~:xiveciený - -.1 e.bězeo. Taktéž je zabudována spojka R proti . 

1.; 191iPojení přídavné převodové skříňky ,je m-e jednotlivé 

pi.lípady'nésedující převod: 
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a) 66 56 4
sPoL). 34 otimln — 68 o n - • -;1-. .P2 P-1,

b) 
6 40 

68 -7 .5- 0 n- otim:7,11. • m66 • • 54 • TZ 

q) 66 40 
tyřbitd — 68 . . 18 . . 30 17 o t/17:23.n . 

Náhon'c cího rp 1a odvozen od nap:rxiol. o. 
15 120 Počet otéček = 1400- . 1 0 

_
20 

1980 ot/hin.-
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PZ'aQVId mo2g,nost4stroje. 

;L) Stzpi 8 nQ=51/1-(M -Qří,slušansv£m: 

Na stroji lze ostřit Travpřezné dvoubři.W šroubovitě vrtáky 
od 0 6 mm do 0 75 mm. Pro jednotlivé rozsahy upínání isaU 
tři páry výmčnných Čelistí sk1íčidla6 Dílčí rozsahy jsou ná-
sledující: 

Ió pár čelistí pro rozsah 0 6 - 15 mm 
II. p4r čelistí pro 1-ozsah 0 15 -45 mm 
III. pár Čelistí pro rozsnh 0 45 -75 mm. 

SklíífUo jest hlov Dest-Ivitelné po vrcholný úhel vrtku 
800 160°. Úhlová přesť_witelnost jest velmi rychlé pomoď 

páky. Rozsah lze omezit přest.lviř;olný.mi narM.kaml. Toto lze 

s výhodou použít pro broušení náBtrort s dvojím vrchól-ovýrt 
úhlem (lomenm ostřím) př?i jednemuPnutí. 

Ostřonr •se provádí při jedno-1 upnlartí vrtku za neust:qého 

otáčení. Brusný kotouč podbrousí oba břity a výhodn,odlehčí 

jádro vrtáku., Toto se l'3rojovi snížením osového tlaku rči 

vrtAlí. Velikost podbrusu lze plynule wstavit dle potřeby* 

Při pou tí kotouče 0-20 lze oatřit nástroje 0 6 - 75 mm 

Y piném rozsahu vrcholového úhlu, t.j. 80 - 1600ó

.Při použití kotouče 0 225 lza ostřit nástroje 0 6 - 60 mm - 

V piném rozsahu vrc461oVého úhln t. j. 80 —160° a hástrojg 

0. 60 - 75 mM o vrchlovém Úhlu 100 164 

Nastavení vrtkt do polohy k broučení se rovédi pomocí sta-

včcícb rArek upevuěných' .výkYVn na suportme. RaReno měrek 

tvoři oučasn i ramena anoy'llávače k Čelnímu orovntMní 

touče. 

pl'evódo  
Toto zařízení dodávan na zyl tní objednávku rozáiřuje 

, pracovní monosti. o broaení tří- a čtyřbřitých-náStroft. 

Zařízení lze snadno pr.ipevnit na stroj. Volba:N)čtU brouče 

ných břitÓ se provdí pákou dle ,Ttťtku. Rozsah pr rti, - 

vrč4olového Úhlu podbrUsu se apnti z4k1:).dnímu stroji ne :,12; 
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Bruska ra oten: u vtýh 75 A. 

itr6lky nástr('$_kov h 

.Sacla držkÜ na s -;)ojenl'. s pevodovou brou-

Uni nástrčlzav;ic_t vPi_rubn:fk+!'i 0 23,75 - ‘5 74,65 c1.1 SN 

22 1414 DÍ1Í rozsahy 

13 pró razsaib, 0 23,75 

ErU,:k 0 16 r.-A:-9 

Dr ic' 0 19 pro rozs.h. 0 37,7 

27,75 

-

- 41,7 

Držc 22 ro ch 0 43,7 - 55 265 

Q5 27 rizso ra2-,s3.11 0 57 265 - 69265 

Držk 0 32 :;.r'o r,7,7;sh 0 71,65 - 7'4265. 



TOS Bruska na ostení . šroubovitých vrtáků BNV 75 A. • 16 

~ffiT ,9. troje 
v 

Po vybulení stroje T.1-ovedte.peč1ivou koqtrolu, zd se 

stroj př,' dopravě nepokodil. Zjistíte-li zAw:1(.1u, sdčlte 

ji neprodlen. Ke každému stroji jest ol;i1ožen dodací 

list, ve kterém jest uveden Obsah zésilky. P.orovnejte obsah 

- zásilky s dodaoín listem •a neerovnalosti nám ihned oznamte. 

Na pozdějš..t námitky nelze br,5.ti zf,etel. Stroj vá:(. 

500 kg* 1)i dopravě stroje na stanovi nouijte devgných 

•lyžín, které jsou pY.ipovněny na spodku stroje, Dopravu nro-

• védéjte pomocí vn_ečků a dbejte tdhoy aby stroj netr l 

přílišným' rézy. Lyžiny v každém př-ípadč odstrate až na 1

nečném stanoviti. 

USazen ,stro.le .základový plán teb. 2,3 

• Před definittvnim umístěním nutno strojpodklínoVst do vodo-

váhy ve dvou na sebe kolmých směrech. Vodováhu -,o4Iédejte 

• - na oprecgv3nou plochu suportu. Vyk:línování proveďte tak, 

aby mezi sYwdnímokrajem stroje a podlahou -4etala nezera 

asi I. an esirokál kterou podlijte ídkou oementovou maltou 

a nechte Zntvrdnout. Kotevních šroubů za ,běžných podnínek 

,yl&husí býti použito, provede-1i se oeY3entOvý okraj dOsta-

-tečnč\4iroký a jehož výka lícuje s výškou okraje stojanu. 

Pro,případy častějěího pienísování stroje jsou na stroji 

provedeny otvory pro _kotevní šrouby. Pi‘islušné rozteče jsou 

zNjmé z tab. 3. 

' $troj umíoťéte tak $ aby b .y pro obsluhu m-Lnimá;l.ní vo1n4 
•  4~44a-1.-5~14* zaKiauo  . Z,313* 4„? 
prustory 7.las-E.71í obl3uhy je označeno '"A"i 

pvode1oktrického proudu "2". 

4 
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. ogRč, 

El tricá inst Leo stroje, v,'zbro a ,21. 

ho 
]z, PoDis elektrickájzříZení. 

Elektrická výzbroj je provedena podle pla;tnýchlbezoečnostníeh 

předpisů ES a norem ‚&3N. Je sountodna vpředu v télese 

stroje. Pro motor jsou v ném umístěny tavné pojistky/ vzduche-

vý stykaČ a tepelná ochrana. Tavné pojístky.chrní e1ektrick6 

zařízení proti zkratům; stykač pracuje jako ochrana proti 

samovolnó-.nn rozběhu motoru při znovuzapnutí sít ; tepelná 

ochrany chr'iní elektriokd stroje a přístroje proti přetí-

Žení. Pro osvětlení je ve stroji iluístki tránsformAtor. Pri-

mární vinutí je připojeno mezi dvě' fáze na provozní napéť, 

sekundární vinutí je navinuto na 24V pro osvlení. Pro.sv-

tidlo je na zadním boku umístěw zásuvka. Motor jest pomocí 

stýkače ovládán páčkovým spínačem umístěným vpředu na stroji. 

Motor je s kotvou nakrátko. 

Ochrana rad úrazem elektrio m proudem ! 

Před otev!.ením prostoru pro elektrické zařízeni, při.montáU 

na přívodnísycrkovnici i při ostatním styku s elektrickým 

zařTzenTm 

neoponAte Vypnout PI VOD  PUJ -DU ke $trojl 

2. VqrŽ9vání eleictzeké,ho zařízení. 

Elektrick4 zařízení vyžaduje plánovanou, =avidelnou údržbu. 

Bez ní elektrické zaf•ízfm't také oracuje, ale životnost jeho 

se podstatn zkracuje. V kratčích intervalech odstranímáspraOh 

a nečistotu z prostoru elektr. zřízení, ze vš'ech strojů .s 

přístrojů. V-,dalšfch sdotahnjeme všechny šroubové spoje a 

prohládn,we dOiekygtykaěe, 2v140tě po těžkých zkratech. 

Také kontrol eine 'tavh4 - pojistkové vložky, nejsou-li ne-

odbórné opeaVovágy(různmi drátky), funkci tepelných ophran,. 

odpor:t ntilOVAnL, Oípadn zemnění. 

M.ektromotor Jes't Gpaťen vaIivýml ložisky a zařízen na m:)zá.. 

ní tukepa. ,trest -přt dod,úní opatřen již 'pinou tukovou nápiní 

a mpže bšUtdoulř.a. bez přímazání. K prodloužeďl žiVotnosti 

moLoru dopordčujems ix roi-e prohlídku odbornfkem. To může 

být spo no s domazáním ložisek* po jojichvy.čistení benzlneU 
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nebo benzolem. Nemá být k tomu použito petroleje ani nafty. 

Ložiskový tuk nesmí být z:reděn benzinem, protože tín značně 

klesne jeho mazací schopnost. Proto musí být loiska pi'ed 

pinním tukem dn ysuena vzduchem. ';-ca•ndou prac na 
• 

motoru je nutno vyjmout pojistky. Není-li motor de14í dobu 

v provozu, musí být před použitím důkledn ProhlédnUtc. 

Podle oko1no3tí musí být ložiska vyčntěna a nově namazána. 

Mokrý nebo zvlhlý motor musí být Před novým podžitím odborně 

vysušeno Plánovunou pravidelnou údržbou doóílíme dlouhou ži 

vótnost e bezporuchový provoz elektrického.zaízení. 

Pi'íbOlen s.4k 

Nej(U.íve překontrolujeme provozní n;-,nčt£' a Imlitočet v:,rznač-sný 

štítku elektrické instalace souhl.a.sí-li s Aap:átím.e. 

točtem elektrické sítě- Je třeba dbát', aby síové napětí 

se neodchylovalo více než o -1- .10-,19% od j!7.rnoVitp hodnoty 

udané n títioi elektrické i-Jstlace. P'řekračuje-i kolísání 

n;4pětí uvedené meze) Zkrecuje.s-e Životnost. clktrického 

• Vlstní i«ooní provAte !dnš dimensovanými'Vodii 

vzhl.edem k pl;íkonu stroje, vyznčenm na 'štítku elekbJ_-ické 

1444,Wiř2ia, W.;1 tts= R‘- (03,x P4bfli'n • 
stroje, nebo se jednA o bezpeČnóst provozu. 

Elektrické zařízení áe p.ř.ipojuje k •rozvodná níti pomocí -p-41'svodr 

svox,kovnice_umísťénd:vpedúv tělétse sttoj69
Po pečlivé .prohlídce- přívcdu, pl.ekontrolujte s ov nupftí 

a funkci nulováho, případně zemnícíhovodiče a zapnte hlavn 

vypriač. Pak sepněte motor a překontrolujte ot4U-11. Se brus-
ný v1;etenik ve smyslu šipky. Souh&-li smysl otáčení se 

smysiei'Up?4-y, je pak i .smys1_to3eni stroje- sprA\mý. 
V opačném případě je nutno meZi sebou zaMěnit dva. z pĎ:(Vod-

n ch fázových vodiči. 

.Je.samázřejmd, že stroj může být -spuWn'teprve, an budou 
spinny i dn15 pi4edpokindy dle ostritníóh kSPitol tohotó 
návodu. Protože nerozvážné zapojen£ stroje může způsobi-

ti  stroje, r)ípadně i tir= obsliihujíího l dono-
ručujeme tuto rci véř'it skutečnému odborníkovi, i když 

se to mnohdy zdá pro je.;noduehest zbyteČn, 
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Závér: 

Při periodických nebo zdsadních -,-)oruch4ch sdělte n.ém svá 

potĹž zkušenosti s provozem elektrickdho zařízení a 

veker připomínky k němu. 

• Dékujelrte Vám předem zn Vaši spoluprci, terá --)ovede k dosae-

ní stondardního orovedení elektrické výzbroje. Stal se př -

pad, že teprve v nékolikáté,serii strojů uržitdho typu se 

příšl -o na zivodul kterou vétšina ádržbářů elektrického za-

řízení odstrařlovala, nebo -,lespoň znala. 

Výménou zkušmostí a vzájemnou spoluprací nrovozních dělní-

k4 a techniků s výrobním závodem vyvarujeme se zvatd, vz67,

'jemných nop:říjemnost, docílíQe nejvyn( jakosti n spolehli

vofti elektrického zařízení* 
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. 

Specifikace elektrického zei:;.zsni. €%Fg. P'.

Elektrické. výzbroj stroje je normé.ilť; ..pro trojfé.zovou síZ 50 a/s 3x380 V 

Celkový příkon stroje 2 kW 
Jmenovitý proud hl;IvnIch pojiatek umíatčných MiMe stroj 

•v• pivodu k němu 10 A 
. . 

Napětí řídících obvod 2243 V . 
. 

Napětí Pro osvětlení 24 V 

Zapojovm3i schems 205 

. 

ía,L, 

. 

Montání 

ekupina 

_ 

Elektrický stroj(přístroj) 
Stykač 
Spínač 

Topol. 
Ochr. 

poj.

TYP 

• 
Tvar kit/ 

..... 

T A TÝP A TYP A --

X. Traneformat'or 30-0,05 vest. 0,05 — 0,227 

. . 

—' s ..... .. .. 2T 

. 

: . - Pohon OR'57e-4 RO 1,5 1400 3,6 

.- 

VSK 15 BT ' 4,2 1CT 

Ir 
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PoDia 1lL3vníh Skupin stroje — lelieh obsluh. 

23. 

velmi důleUté seznAmiti se dob.% se vmi Mstmi 

A. -I- i,t a , .2. v u - I.. 4.• • • • 

atrój a udržovéni-j0 ti'sba_včnovati velkou pozor-:. 

výrobě stroje býla včnoVnamímoř!Adn4 péče 

do eriímaxim4lni pf.ésnosti str-oje .a tato kontrolována . 
o*oh,ftai m«,ícími stroji. udržeti jen za tčehto 

.pPedpOkladůl 

I) Q1Stční stroje od prachu nečistot před zahAjením 

každé smčny. 

Z) Pravidelné, ,a správné_mazní stoje nu podepsn eh 

MTstech a p%dopsuným druhe, =lva. 

3) L54ným upínáním vrtků a pruh brusného kotouče, 

oehrm.n4Ch .kryt15., 

4) Brusný. pr h musí být pečlivč odstratiován bčhém sMčny, 

aby nozpŮsoboval nadmčrné oPot1;ebení. 

-.5)':NQpokl3.dat nástroje na Opracovan plochy ‚stroje. 

-6).Re1otit stroj stlačeným vzduéhem, který vhAní brusný 

'pradEl., mezi pohyblivé čA.sfJ, st:00jo, zt ule jeho plynulý 

ohró;-mje pAsnost a dobu tv,-ní stroje v provozu—

"sehópném stavu. • 
_7) Pře3némtl dodrUvAní př-edpisů a obsluze stroje v tomto nA—

. vodu obsažených. 

8) každodspní prohlídka, n:ftčn( a nnzrlí stroje nusT_ se 

st4t'zá adní povinnosti p=ovníka strojo 

• 9) Pečlivý k1ičt a ošett-'en stroje po snin, zejménr_,, ned 

dnem,racovní'1710 klidu, 

.• 
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A. glemerit k obsluze strqie. tab.1 

1. Spbuftěcí páka brusného 2oeho3u 

2. Oiejoznak hladiny oleje ve vřeteníku 

3. Páčka kohoutu vodního ch31,zení 

4. Pojistná stnná spojka (zakryta víkem) 

5. Zátka'k vypouštění oleje z v2;eteníku 

69 Spojka k zilině nastavení sklíčidla 

7. Páka aretace úhlového. natoení sklíčidla 

8. Upínání opěrného hilotw 

Oprný hrot 

10. Pj'esouvání oprky 

•11. Vodící tyč oněrky 

12. Ruční kolečko pr.ijíždění 

13. Páka orovnávače a st,.-wění Trirok 

14. Rwieno se stavěcími nč nmi dr ,kem dirlantu. 

15. KontroliNv: ky hladiny cbladí_c±:kapaliny 

16. Od iaterié. odklovací ch.1,231cí kapnli;bly 

17. Zakryt.svOrkpvnice p Nřou -:?laktric ho proudu 

18. Zásuvk.3. osvětlení 

.19.. Prostor a elektrickm zaízením 
20. Spínač motoru brusného kotouče 

•21. Motor náhonu brusného kotouče 

22. Přívod vody k hubici 

.23. St4vite1n6 naráZky dhloN:rho natočení sklíčidla 

24.'VypoutěcT 'otvory chladící kapaliny. 

22 
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Bo Brusný vřeteník tab.5.

Vřetenacje pevně uchycen na stroji a nohánčn nekonečnč 

tkaným řemenem od motoru =':sténém ve stojartu. Brusné vře-

teno 14 je umísténo ve dvou kuelí-kových loftekách 15 37. 

Přední ložisko 37 je pevn:'; dotaženo maticí 36. Zadní loUsko 

vymezúje vůli přes pouzdro 17, lemeníci'18 a mat1ci23 8 po-

jistným plechem. '1"oto umožuje tepelnou dilata—

či vřetene, aniž nastane p čení lazAní loisek se 

- provádí tlakovýmdiazacím 3ieem s tukam J71,-,:,znieí v zadním 

konci vřetene. 

K vytv4ření planetovho a .-/x n-ť.he ohybu brunn4ho kotouče 

je zbudové,r otflý ner_T'omčnn pAvods jehož první pár, ozube—

ná kola 69, 68 tvoří sočasn zubv o2ejevé čerpadlo, je 

tlačí olej .do.rozvodnáho k m . vich částí postřikeno 

Skříri troří současnč nádržku ol e. ontrolu výky h1-:diny 

lze provést olejoznskem. ' 

Spou~ sziálního a planetev o pťyl_ybu brusného 4řetena 

a současné sklíčidla provede otoením spojková piky 59 

vlevo. T.T.M se uvolní západky. 20 s 26, které un et od 

Čepu 32 v kole 31, které rné slAlé otAčky. Tímto se uvede' 

stroj do chodu. 

nutno z j-:I chkoliv cnvodi,i demontovat převedovou 

skříri, je velmi cffiežíté při opětné montáži ,sestavit ozubené 

soukolí (4 výstřednikové pouzdro.75 v určitém postavení.. 

Je nutno kolo 21 se zApadkou 20 dorazit ni čep 58 a v tomto 

stavu nssdit všrstředníkové pouzdro 75 s vaékovým kolem 7, 

tak) sby m3xim,5,1ní excentricita vřetene byla ve voAorovné 
roviné amrem k straně obsluhy. 

Axiální Dohyb -vřetene je odvozen od v:;čkevé plochy vytvořené 

na čelni plob'e kolo 7. Kopírování -no -,rov'lí pomocí čepu 8, 

který lze diélnčfl -č;ost:-;:vovat ,j1-.oubem 12. Tila FE-? ve; 

líkost podbrusuo 

K pOotočení sklíčidla při nastrIvov%ání vrtMzu slouží zubová 

spojka 42 a 31 rozpfnapá pákou 40 a 49. 

'Proti přetížení je zbudována stižrié eooj77.a, která je př':C—
otupná po odejmutí v£ka 57. Stačí oofy7)out per111£ střinou Část 

541 nasunout nový LIt'l ný kolík, jcho roz .hĹ'-i jsou uvedeny 

na ta!). 22, a opt uwtvřf.ti vil= 57. 
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0 Brusný kotoučj _pĎTruba tab. 6,7 

Brumý kotou6 PouUvaný na stroji jest přilepen na p.1?"írubu. 

JeIlko na vnit'fflím, rrIlm3ru kotouče velmi záleU, objednává 

« se kotouč dle tab. 6 s vnitřním průmrem 124 mm. 

1)oporučená jakost brusného kotouče : 

Brusný kotouč 225 x 50 x 124 - A 99 46 L 8 V 

260 x 50 x 124 - A 99 46 L 8 V 

Po nalepení kotouče neonameňte orovnb vnitřní jx,ůměr na 

0 126 -.1,5. Toto °rovnání nelze r)rovést na vlastním stroji. 

K tmelení kotouče lze• použít "Lederit" 'výrobek Spojených 

závodů na výrobu karborundn a e13k,';ritul n.r-J., Benátky n.Jiz. 

Při tmelení postupujte takto : Dosedací plochu dobře očistě-

te od rzl, tukil a nečistot -a ohřejte asi pa /40° C. Pak nasyp-

te práškový "Lederit" do drážky ve vrstvě 3 eti, 4 mr vysoké 

a Počkejte až se roztaví. Brusný kotouč, který má$také ohřát 

na 1400 0, se zmáčkne do drážky. Při vložení do drážky s ním 

protočte, aby se lepidlo rovnom7,rně rozloMo. Kotouč pak 

zatčžte závažím asi 10 kg a nechte volné vychladnout. 

rtb.Ski idio tab. 8 13 

Sklíčidlo je dvoučeliotní-a konA rovnonrn,ý cytáČIvý nohyb. 

3tavČní Čelistí je provedeno :roubem s pravým a levým závitem. 

sklíčidla jsou opatřeny vým.-ěnnni vložkami 10,11,12 

(3 páry) dle prI5nčru vrtAk. Vý na vložek je možná po u1To1n6-, 

rd 6roubt't 8. 

StavčcíSroub Čelistí jest možno 'Iziálně přestavovat pĎi opo-

třebení čelistf. Poloha se zajiěuje '.>rouby na čelní desce. 

Náhon sklíčidla je proveden teleskopickým hříde1em a o4rem 

1c4elových ozubeoých kol 5 a 29. 

.401.4,W1(2,.iWu14,4745~a114v,irllarjelkláchQ ,4›,rol",1~ -110 1-dtro -

Jeou Douzity Usníci kroužky 17 a 25. lh,Jmezení axiAIní irlY1e se:;) 

1>x,6NAld maLicí.4 a novým zavrtáním šroubu 13. 

..1 e4d:dů4ežit6:,. aby sklíČidlo bylo udržováno v neustálé 

'ČiSt<Ýt24 a Ohledem na podmínky, za ',.terých pracuje. Sklíčid4: 

':dék t'll'ká eVirá mnohokrát za směnu a brusný pradi vzni 

~ení snadno vnikne do vodíofch ploCh čelistí. 'je proto 
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nutné udržovat sklíčid10 co nejvíce v čictotč. OpotNbi-

telné součsti jsou z kalené Oceli a rnjí zabudovén mazací 

uystém, který vytlačuje nečistotu tím, že se do sklíčidl

•

a 

vtlačuje mazivo. Během broušení je nutno čaatjí vtlačit 

• mazivó do sklíčidla, nejméně každé čtyl4i hodiny a to tak, 
• až se počne vytlačovat z vodicích ploch. Vytlačené mazivo 
s nečistotou jo nutno odstranit. 

B. Suport. stavění vrtict, orovn&.árd  kotouče, tab. ,10 

152;isouvání sk1íčidl o zábéru se p2ové1í otéčením šroubu 9 

spojeným se suportem 3. Na vrchní 21.o'áe euportu jost vy-

tvoena drážka tvaru "T" umožňující natéč--.'on< slxlíčid, v 

patř.ičném rozsahu. Veden< suportu je zakryto 5. Maz&d'rou-

b u a vedení je mazničkou 4. 

K, ustavení vrtáku je na suportu sklopné rameno 8 s třemi 

příloU'ami 1,2,3,ktoré ,sou označeny rozsahem pougtí. 

Ustavení vrtáku ve sklíčidle se provede tekl aby bř.it 

vrtáka byl rovnobhný se sklopnou píložkou. Po umiutí 

se rameno s p2'»íložkami odklop. 

Wied spuštěnm stroje do chodu, dbejte vždy toho, aby 

vrták,byl v doststečn4 vzdálenosti (asi 10 mm) od brussě-

ho'.koteuae, neb kotouč vykonává též azIAlní pohyb. Teprve 

potom lze pi;ijíždét vrtE")kem do zbéru k brusnému kotouč/. 

Rameno je té opateno držékem disMuntu k čelnímu orovnání 

brusného kotouče. Or'ovnévózií prov4dčjte za pomalého kývání 

Pi'es celou r.dřku koouče. 

F. Stojan, uchvoeni motoru. tab 14. 

Motor 4 pohonu stroje 9 je umistn v dolní prostož".e stojanu 

na výkyvném rameni 10. Toto uspoř,Adání zaručuje neuetélé 

napinéní žernene vlastní v lou motoru. Mazání výkyvného čepu 

je provedeno maznicT 11. 
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GI NSDtnací emeW.00 tab.12 

:Nápínac i‘emonice slouží k-zvý- n úhlu 6pásáni ře» 

meníce vi.'etenku a k přenosu otĽení na čerpadle chlozo-

- ní. e,p, je Uložen excentricky, č-T.nž. je umožnao nápínáll,< 

řftmene čerpadla) ZajiAt?2"ni nastavenk: pOlohy šroubem na stojanu) 

• Chlazení tab. U. - 

erpadlo jest 'odstedvé, zeslá.parloen4 v chladeí kapalině.

Uloženo jest vpředu: Valiv5, vzadu kluzně. Mazán< ne prová±±U 

dvěma maznicemí 1, tukem): První.pr»ivád_{,tuk k valivému lo-

žinku a.druhá do prostoru :pr,ed- icluzné uložení) Tato tukov4, 

vrstva mé za účel vytvoř.Lt uzávěr pz-oti unikání 

kapaliny)

Chladíc k5palifia je ze sb racf mísy odv4děna de přepadová-

ho ěistiěei který lze kdykoli : odejmout a vyn.stit. 

;4 řevodov.4 4kMilka tab.17. 

Toto zvláštní p2iálušenstv lze připevnit na stroj...;VN,peviin«.-

je se na místo s0ížné spojky, která se pftlieVn‹'orAt zux 

tuto skl4ku, ják-na7nRěeno na táb417.- zaii64a evodupe 

ov34danýn

ivenč£ pákou :6:4. 

.1Ck DrKy'vitlruhr;f4 táb.l. 

P1‘1. použití převodové uMOňují tyto..bpoušeri:£ dvou, 

tía ětyi;bitých'nástrěkoVÝChvýhrubníků dle ČSR.22 .4l4 

V jednotlivých rozsazích, jak je Uvedeno v tabulce. 

26 

• 
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Zkuební běh stroje DO usazení na .základovou desku tab.14.-.

Po řádném usazení stroje oČistne jej od konservačního 

tuku .a namane a naplřite:olejenale st?,ti '.qazání stro,le". 

Před sputěním pročtěte pečlivě tento névod a seznamte se 

S jednotlivými Najd e protočte stroj ručně za . 

f'emen brusného vť,eteníku a. siedulte Zda brusn3:% kotouč 

nikde nezachytiv eZ dMet.lte e kotouč koná také 

a3d44454~4WINp9h¥ a že je nutno orbtAčet kotouČeAl 

tak dlouho 1.3.1. 'zapnutd .sojce až kotouč vykonáv váedhlly, 
. . _ 

_ ,PonY.Q. Q.ZOW.P.010e3MUeM-remenuzontroluize, zna_gW5r 

otéčení mntora souhlasí se sp~-udaným na talF:. 14. 

V př'ípaděoPačnéhochodu -je moné rozbití :mechanismu sojky. 

Souhlasf:›11:0mr:otáČení, násaďte i ..e:len_dle-‘b.14 a uveďte 

do chodu. Zkontrolujte funkeS, maAní v oejoZnaku na horní 

části vřeteníku. Současně vykou53ejte zapínání a ,vypínání 

spojky, 



Bruska na ostř.ení šroubovitých vrt'Sků BUV 75 A. 28 

nhzAbld  . 

Ndné udržování 8srávn6 nazánl stroje V iučínej4pT 

.:Výkon a,d1oUhou Životnost stroje. Na tbnlee 15 jsou uve—

deny mazací místa a volbu druhu mAziva i dobu il..4zání prová—

děte dle tabulky na )lásledující stránceo 

Před prvním spušte'ním 'stroje ád promažte veškerá maz2cT 

nísta Wreteník naplřite tím_zpsobemi že od'Ilroubujet..e. závěs—

/V 5 t11,.. Vy—áka hladinyse kontroluje olejoznakem 3. 

Důleité : 

-~d výulnu olejovánápin vieteníku provedt po 1 r s.íci 

Ibroyo.141 dal výměny praVidelně kaUých 6 měs14 př'i jedno—

emrnnri  Olej vypustíte zátkou 4.,1":?11 výt( 24 oleje 

Vyčistěte dŮkledn 6kř nropl ovacím olejemo 

....11.1.104.N.T.•••••••. 
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'L(ielo 

Přeg3mt mazání 218ta 
pinění- 

jelo 
.ísta 
ýpnut. 

Číslo 
kontra 
mazání 

Druh oleje 
značka 

viskoeita 
Výměna oleje 

.Doba mazání 
Způzob 
mazání 

A Vřeteno A - - ' 
Mazaol .túk 
v 3,„. i 'před 

hod sič .-W.
155° C 

Přimazat 
ks:lHou 

směnou 

. 
Tlaková.
maznioe 

B Vřeten ík 
. 

1 2 3,4 

Lož.olej r 
S 
E/ 4,7° 50°C 

Výměna 
2x ročně

. 

- 

C Vřetanik -. - 
. 

- 

Lož.olej 

S 

4,7° W.50° C 

2x týdnů Tlaková 
maznice 

. 

D 

Nap.f.nao 

i'emenice 

. 

- - , 

Vazaoí tuk 

.V3 ' 
Bod skápnt,Ití 

155°C 

. 

lx týdně 

Tlaková 
maznice 

E• 
derpadlo 
ohlazeni -

. 

-! 

._ 

- 

. 

-- 
Mazací tuk 

V3 
Bod skápnutí 

155° 'C 

2z týdně • 
Tlaková 
maznice 

. 

F
Čob kývÁol 
motoru - - - 

' 

Lož.oleJ 
S _ 

4,7° B/50° C 

2x za směnu 
Tlaková 
mazníee 

C, 

Vedaní.suportu. 
šroub euportu 

orovnáv 

. 

e - - - 

Lož. olej' 
S- ., 

4,70 E150° C 

Přimazat - 
před každou 
směnca. 

Tlaková 
maznice

Ramene 

, 

- 
aličidlo 
čellett - 

• - r- 

- 

. 

, - 

- 
Mazací tuk 

V3 ' 
bod ekávIutí 
155°C 

MazatU 
• 2x za .směnu . 

Tlaková 
maznice 

j
Skliěidlo 
uložení . - - - 

Mazací tuk 
V-3 

bod skápnpti 
155°C 

Přimazat 
před každou 

:změnou 

Tlaková 

maznice 

K 

• 
• 

Elaktromotor 
. (valivá ložiska) - - - 

Mazací tuk 
V3 

bod skápnutí 

155° 0

Plnit do 1/2.
komory 
Výměna čiatěnd 
1 až 2x ročně 

- 
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1:ieh1ed chyb při broušení a jejich odst`,ranní, • 

1) b113. e se někdy st&t, že vrtz5k nevrtá otvor v

Mezích. Je proto nutn4 v d zkontrolovJ)t9 mA-li 

•vrták centrické jdro. Jádro vrtáku .se zkontroluje tím 

způsoben,- 'z'e se vrták položí r1,. desku a. m í sp v tiAle-

n.ost od desky ke spodní hra ntě příčnho hitu. Potom ne 
o 

vrták otoU o 18C.. a kontroluje, zda,jsou vz 'Alenpsti 

-stejné. Vrtxy, které mají ,Mro ez‚ccentrickép mají jeden 

nébek mnčí než druhý. 5Inký ŽJAbek musí se vybrousiti 

tak, jsou oba stejné. Tím se ove-2. zmenAuje tlou:itka 

jádra a nemá být nikdy menší ne.2, 1/8 průměru vrb6ku. 

2) Po ,delínt provozu může nastat nenesnost sklíčidia, ,

které se projeví hAzením vrtncu s tf:m ,3fpatn,n vrtAním 

otvoru, Je .nutné zindik0v4 k1f idlo u,)nutím k?ntrol-

ního trnu do čelistí a',71řícími hodinkfimi zji. .ttdchyl-

ky. Vykazujei-li trna- výchylky ve smu,u čelistí, je orira-

va snadná. Odjift,';ním pouzdra stavšcíh šroubu Čelistí 

a na straně, kde 'rlěřící. 1-lodirť.cy vykazují menší 

se pouzdro povy-1:.oubuje, na stran'' li. výchylky se 

pouzdro zašroubuje tak, až se výchylky odstrlí. Pouzdra 

so v nové poloze ooft zajistí. Projeví-li se vč?,k výchylka 

kolmo ravedoriĹ čelistí, fl.r: oprava obtínéjěí. V tomto 

případě je oprava monA póuze adbro ením šikmých ploch 

ňa vložce čelistí. Zde nutno (11.t pozor n,e velikost od-

brusu. vzhledem k velikosti házení Tx) p:š±padn5 výated-

nosti a velikosti úhlu, který svírají upínací plochy 

v1o4Kčelistí,‘ 

3) IfYiskYtnQu-li se na Podbrouen6 Msti vrtáku plošky, 
tak jsou způsobeny velkou axiální, viUí brusného vřetena. 

Je proto nutné kuželíková_ lož"iska'"Oídit.';'Seřízení se 

dé provést p..fttažením m.7,tice v řemenici vřetene a jejím 

opětným zajištěním pojistným kroužkem. 
Správné sef.ízení vykazuje za studena -nalou vůli. 
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PouKité. loheka pro stroj,. 
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, 

• Skupina 
ntroe 

čísi o Druh Praěr 
šířka •ve 

, 

Počet kunit 
skupině, 

_ 

Poznámka 

Vřeteno 52206 32206 Ktdolikové, /5 30/62x20 

" 

2 , 

S'..edloby 
vl. e' enika 

• 

13 1 8 
6202 
6205 
6304 
6006x 
6008x 

Kuličkové ,' 
Kuličkové,' 

• Kuii<‘±civá, 
Kuličkové. 
Kulič kov ť-,.. 
Kuličkové. 

/5 8 / 22x7 
O 15/35x/1 
11, 25/52x15 
•O 20/52x15 
15 30/55 x13 
,f5 40/68xI5 

1 
1 
I 
1. 
1 
1 

Skličidlo 6004x 
6006x 

_ 
KulV:kové, 
Kuličkové 

,/1 20!42x12 
45 30/55x13,

1 

ea-p-ar-Ilo 
ehlnzoui 

615P2 

... 
Kuk,ičkovó 

-, 
O 15/55x11 -; 

itotar 
ON 375-4110 

- 

6305 

, 
Kuličkové O 25/52x15 2 

Nepinaol 
einetil.ce 

00,4.z

`
Kuličkové.- O 20/42x12 2 

• Přetvothakřilt 
2,3; 4 bř..ay 

6003 
x Kuličkové O 40/68x15 1 

Použité řemeny. 

Skupina 
•stroje 

Druh 5.ř.ka 
profil 

D‚ lka 
vnitřní 

; 

Počet kueů 
ve 

ekirpilvs Poznámka 

. 
Vatenik t ext(ip< 50/5 2370 

( nekon ečný) . 
1 t/ 

- erpadlo 
chlr3,zeni klinový , 10/7 850 1 1/ 
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Použité tésnic& kroužky pro stroj, 

Skupina 
istroja 

Čísló 
tásniciho 
kroužku 

prljb- 
. 

Průw:.ir 
šířka \. 

. 

Počet kua 
Ve :3kuPině 

Po7nÁmka 

, 
• 

Přadlolv 012 . Gufero 0 14/30x10 1
vřeteniku • 036 Gufero 13 2a/47x10 ' 1 

041 Gufero 0 30/907:12 ". 3. 
' 046 Gufero 0 38/56x12 1 

, 
, 

--- , . 

Skličidlo . 041 Guforo 0 30/50x12 1 
092 Gufaro 0 110/130x13 1 
103 Gufero 0 19Q(220x16 1 

• 

i 
. \ 

čerpadlo 
. ._ 

Ohlmad a 
118 . GUfero 0 20/3OZ7 

• 
'. 1 

Seznam opotřebit4Aýnh čAsti. 

Skupina 
atroje Součást Počet ku..Ta 

ve akupinii 
Maz.životn. 
(prac.hod.) 

čielo vyraš. 
na eoučéati 

Čislo'výkr. 
pasportu 

Přední pánev 3. 8000 4 02 23 6C8 19 Vřetenik 

Zadní pánem 1 8000 4 02 23 609 20 I/ 

prn čep 
ve"X 1 4000 4 ce 22 065 21 

střižný 
kolik 3. 41E. 22 v 

Tele kepl.eký 
. i:ťíhen 

• • 

kryt kloubu 2 1000 
Kryt teleskopu z moto ČZ v 

. 
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Vax•raw, worom.are.mcceraanow.grim 

ZI4sób ob4ednáVéní n&lradních dí114 - 

Objedn&váte-11, nkteró náhradní-dílce, je nutno oř1. 

objednf-Wee udati 

1) Skupinu -stroje, ve která se 4..daný dílec pouív.6 .

2) číslo vyražen3.na•dílci. 

Poěet kue3. objedn ých dílců. 

4) Výrobní -číslo stroje -(jest vyraené na upínací 

ploše sportu). 

Je—li.možno-určiti dílce podle tohoto pasportu ozn te 

n4m současn číslo"o14ílun oobr6zku a Uselnd označení 

dílce na obrzku.' 

33 
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vyobrszen:C a tabulek. 

Vyobrazení S uvedením obslufiujicíeh čistí stroje 

VnjM rozmkT stroje .. ... 

ZAkladóvý Pl&I stroje  

Kinewtick4 schens 

ez W..eteník'Jm  • m• •-• 

Ro zm ry brusnýoh kotoučů oro obl'envku 

W:Truba brusn4ho '.!'.otouče  

ez skiíčidlem 

fiez supdrtem • 

Vst4yovnl vrt ů, 

01-71 zr,,-kí.  

Kkťo<naoí -1;emence.

'Pelsskopický hNdel - 

n4n-f -'''emenů s 

41k 

...... • • 

41 *********** Q•••400 ,0011047 

s• •o ******** O ***** OO*** ***** O 

orovnávač brusnho kotouče .0 

Vyobrszaní s uvedením Míst ,mazáni * 

klektrick4 sohama 

převodovou ski4Akou na 3 ,.a 4—bité nástroje 

TA-ž;£cy nástčkowich yýhrubnTků ....s. 

Výiweay opotl4ebitelnlich dflců 

pi4edn1 pánev .vřetan(ku 

•***** • 4? 

b) ze4ní pánev v.řeteníku  

c) kluZn;r čep vačky  . 
d) stř,ť2ný kolík spojky ******** 

3.4 

tab. 1 

tab. 2 

tab., 3 

tab. 4. 

tab. 5 

tab. 6 

tab. 7 

tel). 8 

tab. 9 

teb. 10 

tabs 11 

tab. 12 

tab. 13 

tab. 14 
s, 

tab. 

stala. 16 

tah. 17 

ťlb. 18 

tab. 19: 

tab. 20 

tab.- 21 

•Wo. 22 

.1 .W.VO 
- 
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